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UNIVERZALNI VRUT
ZAPUSTNA HL. - POZI
CAST. ZAVIT - POZINK.
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L)NIVERZALNi VRUT
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UNIVERZALNI VRUT
ZAPUSTNA HL. - TORX
POZINK. ZL.
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l;JNIVERZA’LNI' VRUT
PULKULATA HL. - POZI
POZINK.
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UNIVERZALNI VRUT
COCKOVA HL. - POZI
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COCKOVA HLAVA S
LIMCEM - POZI
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VRUT DO SADROKART.
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COARSE VRUT
DO SADROKART.
ZAPUST. HL. - Phillips
CERNY FOSFAT
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Zavitové tyce
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Technicke izfcimzos

Ostatni a samorezné Srouby
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Ostatni a samorezné srouby

DIN 7976 F
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Podlozky

DIN 2093 B DIN 2093 C DIN 6796 DIN 6796 DIN 6796
FOSVATOV. FOSVATOV. OCEL POZINK. POZINK. ZL.
STREDNI LEHKY
DIN 127 B DIN 127 B _DIN127 B DIN 128 A DIN 128 A
OCEL POZINK. ZAR. POZINK. POZINK.
DIN 7980 DIN 7980 DIN 43699 DIN 137 A DIN 137 A
OCEL POZINK. POZINK. OCEL POZINK.
DIN 137 A DIN 137 B DIN 137 B DIN 137 B DIN 6797 A
POZINK. ZL. OCEL POZINK. POZINK. ZL. OCEL
DIN 6797 A DIN 6797 J DIN 6798 A DIN 6798 A DIN 6798 A
POZINK. OCEL OCEL POZINK. POZNK. ZL.
DIN 6798 J DIN 6798 J DIN 432 DIN 462 DIN 93
OCEL POZINK. OCEL POZINK. OCEL
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OCEL OCEL - PRO HRIDEL OCEL - PRO DIRU OCEL OCEL/PRO HRIDEL
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DIN 125-1 A DIN 125-1 A DIN 125-1 A DIN 6916 DIN 6916
OCEL POZINK. POZINK. ZL. C 45 C45 ZAR. POZINK.
HV HV
DIN 7349 DIN 7349 DIN 7349 DIN 9021 DIN 9021
SILNE POZINK. POZINK. ZL. POZINK.
SILNE SILNE
DIN 9021 KAROSARSKA KAROSARSKA DIN 988 DIN 988
POZINK. ZL. POZINK. POZINK. ZL. OCEL OCEL
h=0,1 mm h=0,3 mm
DIN 988 DIN 988 DIN 126 DIN 126 _ DIN 126
OCEL OCEL OCEL POZINK. ZAR. POZINK.
h=0,5mm h=1,0 mm
DIN 7989 A DIN 7989 A _DIN 7989 A DIN 1440 DIN 1440
POZINK. ZAR. POZINK. POZINK.
DIN 433 DIN 433 DIN 440 R DIN 440 R _DIN440R
POZINK. DO DREV. KONSTR. POZINK. ZAR. POZINK.
DO DREV. KONSTR. DO DREV. KONSTR.
DIN 6918 DIN 6918 DIN 6917 __ DIN 6917 DIN 436
C45 C45 ZAR. POZINK. C45 ZAR. POZINK. C45 ~ OCEL
HV HV HV HV DO DREV. KONSTR.
DIN 436 _ DIN 436 DIN 434 DIN 434 _DIN 434
POZINK. ZAR. POZINK. OCEL POZINK. ZAR. POZINK.
DO DREV. KONSTR. DO DREV. KONSTR. PRO U-NOSNIKY PRO U-NOSNIKY PRO U-NOSNIKY
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DIN 435 DIN 435 _ DIN 435 TESNICI KROUZEK TESNICI KROUZEK
OCEL POZINK. ZAR. POZINK. A2/ELASTOMER A/ELASTOMER
PRO I-NOSNIKY PRO I-NOSNIKY PRO I-NOSNIKY
TESNICI KROUZEK DIN 705 A/ 914 DIN 705 A/ 914 DIN 705 A / 553 DIN 2093 A
FeZn/ELASTOMER OCEL POZINK. OCEL FOSVATOV.
TEZKY
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Matice

DIN 934 DIN 934 ISO 4032 ISO 4032 DIN934
T 18l TF. I8 POZINK. Tr. 8 POZINK. Tr. 8 POZINK. ZL. TF. I8 POZINK. ZL.
.S -
DIN 934 DIN 934 DIN934 DIN 934 DIN 934
Tr. I8 ZAR. POZINK. TF. 181 TF. 18 POZINK. ZL. T I8l TF. 18] POZINK.
NADMERNA VELIKOST JEMNY JEMNY LEVOTOC. LEVOTOC.
DIN 934 DIN 934 DIN 934 DIN 934 DIN 934
TF. I8 . TF. 110l TF. 110 POZINK. TF. 1101 ZAR. POZINK. TF. 1101
JEMNY / LEVOTOC. JEMNY
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DIN 934 DIN 934 DIN 934 DIN 934 DIN 555
T 1121 T, 181 ZAR. POZINK. Ti I6l TF. 161 POZINK. T > 14]
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DIN 555 DIN 555 DIN 439 B DIN 439 B DIN439B
TF. > 141 POZINK. T¢. > |41 ZAR. POZINK, Tr. 04 Tr. 04 POZINK. Tr. 04 POZINK. ZL.
NADMERNA VELIKOST @ @ @
DIN 439 B DIN 439 B DIN 439 B DIN 439 B DIN 439 B
TF. 04 POZINK. TF. 04 ZAR. POZINK. T". 04 TF. 04 POZINK. A
LEVOTOC. NADMERNA VELIKOST JEMNY JEMNY JEMNY/LEVOTOC.
DIN 439 B DIN 557 DIN 557 DIN 562 SPOJOVACI MAT.
TF. 04 POZINK. _ T >5 Tr. > 5 POZINK. Tr. 04 POZINK. POZINK.
JEMNY/LEVOTOC. VYSKA 3xd
AN AN )
1o | O o .
% 7 % N %
SPOJOVACI MAT. TRUBKOVA DIN 1804 W SAMOJISTNA DIN 546
TF. 1101 POZINK. SPOJOVACI MAT TF. 151 POZINK. ZL. POZINK.
VYSKA 3xd POZINK. JEMNY JEMNY
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DIN 985 DIN985 DIN 985 DIN985 DIN985
TF. > 5] POZINK. Tr. > 151 POZINK. ZL. TF. > 15| POZINK. TF. > 8] POZINK. ZL. TF. 181 POZINK. ZL.
@ JEMNY @ JEMNY
DIN 985 DIN985 DIN 982 DIN982 DIN 980 V
TF. 1101 POZINK. TF. 1101 POZINK. ZL. Tr. 8 POZINK. Tr. 10 POZINK. ZL. Tr. 8 POZINK.
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Matice
DIN 980 V _ DIN 980 V DIN 980 V = DIN 980 V DIN 7967
Tt. 8 POZINK. ZL. TF. 8 POZINK. Tt. 10 POZINK. T. 8 POZINK. POZINK.
'- EMNY '- '-
DIN 935-1 DIN 935-1 DIN 979 DIN 935-1 DIN 979
TF. 4/5 Tr. 4/5 POZINK. Tr. 04 TE. 4/5 TF. 04
JEMNY JEMNY
> . - > 5 -
I ED BRI BB B E D B E
7)) L) 7 L) IR ) R vz Az
DIN 6923 DIN 6923 DIN 6923 ~ DIN 6923 ~ DIN 6923
TF. 18] POZINK. Tr. 18] POZINK. ZL. TF. 1101 POZINK. TE 181 TF. 18] POZINK.
OZUBENA OZUBENA
-1
\ = \ = —] \ = k S A\ S
~ DIN 6926 DIN 929 DIN 928 NARAZECI NARAZECI
T. 8 POZINK. OCEL OCEL OCEL POZINK.
SAMOJISTNA )
DIN 315 ~ DIN 315 DIN 466 DIN 467 DIN 1587
GT POZINK. Tr. 04 POZINK. Tt |51 POZINK. Tt. 15| POZINK. Tt 16l
DIN 1587 DIN 917 ~ DIN 986 DIN 6915 DIN 6915
Tr. 161 POZINK Tt. 16 POZINK T. = 161 POZINK. TF 110l Tt. 110l ZAR. POZINK
SAMOJISTNA HV HV
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oliky / zavlacky / nyty

DIN1B DIN 7977 DIN 7978 A DIN 6325 DIN 7979 D
OCEL OCEL OCEL OCEL OCEL
BROUSENY ZPEVNENY ZPEVNENY
) |/ —) &=
DIN 7 DIN 1470 DIN 1471 DIN 1472 DIN 1473
OCEL OCEL OCEL OCEL OCEL
DIN 1474 DIN 1475 DIN 1476 DIN 7346 DIN 1481
OCEL OCEL OCEL OCEL / LEHKY OCEL
[ 1 ) ]
= =20 === CI | C .
DIN 1481 ISO 8750 ISO 8750 ISO 8748 DIN 94
POZINK. OCEL POZINK. OCEL OCEL
Ci DO @) O c=—-
DIN 94 DIN 94 ~ DIN 11024 =~ DIN 11024 DIN 6885 A
POZINK. POZINK. ZL. POZINK. ZL. POZINK. ZL. OCEL
JEDNODUCHY DVOJITY
O——— o O——x = (C\/v (M
DIN 6888 DIN 6887 DIN 6880 CEP. VIDLICE DIN 660
OCEL OCEL OCEL - 1 METR POZINK. OCEL
| ! |
b E I °© ( ':l
I i | [[ @
DIN 661 DIN 662 DIN 7337 A DIN 7337 A TRHACI NYT
OCEL OCEL HLINIK/POZINK. HLINIK/POZINK. V BARVE RAL
HLINIK/POZINK.
~ DIN 7337 A DIN 7337 B 'DIN 7337 A 'DIN 7337 B DIN 7337 A
HLINIK/POZINK. HLINIK/POZINK. HLINIK/NEREZ. OC. A2 HLINIK/NEREZ. OC. A2 POZINK.
VELKA HLAVA OCEL/OCEL
DIN 7337 B DIN 7337 A DIN 7337 A VODOTESNY/TRH. NYT RUCNI NARADI
POZINK. HLINIK/HLINIK NEREZ OC. /NEREZ OC. CUPRU/POZINK.
OCEL/OCEL A2/A2
—— | df— | d— | ) .
RUCNI NARADI RUCNI NARADI RUCNI NARADI PNEUM./HYDR.
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KONFIRMAT ~ KONFIRMAT _ ~ KONFIRMAT VRUT NABYTKARSKY | VRUT NABYTKARSKY
ZAPUSTNA HL. SIROKA PULKU!_ATA HL. VALCOVA HL. 177 mm VALCOVA HL. 17 mm VALCOVA HL. 13 mm
POZINK. POZINK. ZL. POZINK. POZINK. POZINK.
© ok e [
SROUB NABYTKARSKY | SROUB NABYTKARSKY | SROUB NABYTKARSKY | SROUB NABYTKARSKY ~ EUROVRUT
VALCOVA HL. 17 mm VALCOVA HL. 14 mm ZAPUSTNA HL., NpS ZAPUSTNA HL. ZAPUSTNA HL. - POZI
POZINK. CERNY STARY BRONZ POZINK. CERNY POZINK. POZINK.
EURQVRUT MATICE NABYTKARSKA MATICE NABYTKARSKA SPOJO\/AC[ CLANEK SEOJOVACi CLANEK
PULKULATA HL. - POZI TYP E TYP D VALECEK SROUB S MATlCl
POZINK. POZINK. POZINK. POZINK. NIKL / STARY BRONZ
i o E6(o —]
© T @ |
KRYTKA PLASTIKOVA KRYTKA PLAST|KOVA DIN 7965/TYP A TYP SK TYP SKD
NA UNIV. VRUTY - POZI NA KONFIRMATY ~ OCEL  POZINK. ~ POZINK.
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Prevodni tabulka vybranych norem

DIN 1SO CSN CSN EN  Popis
1 2339 022153 22339  KuzZelovy kolik
7B 2338 022150 22338  Valcowy kolik
84 1207 021131 Sroub s vélcovou hlavou s rovnou drézkou
85 021137 ISO 1580 Sroub s velkou vélcovou hlavou s rovnou draZkou
a3 021751 Paojistna podlozka s jazyckem
94 021781 ISC 1234 Zavlacka
95 021815 Vriut se zapustnou hlavou ¢odkovitou s rovinou drazkou
96 021812 Vrut s pllkulovou hlavou s rovnou drazkou
97 7045 021814 Vrut se zapustnou hlavou s rovnou drazkou
125 7089 021702 ISC 7089 Podlozka pro Srouby s Sestihrannou hlavou
125 021702 ISO 7090 Podlozka vymezovaci
127B 021741 Pruzna podloZka s obdélnikovym priifezem
128 021731 Pruzna podlozka prohnuta
137 021733 Pruzna podlozka prohnuta
186 021343 Sroub s T hlavou
258 8737 022154 28737  KuZelowy kolik s vné&jSim zavitem - nekaleny
261 021341 Sroub s T hlavou
315 - AMER. 021665 Kridlova matice (lisovana)
315 - EVROP. 021665 Kridlova matice (lita)
316 - AMER. 021385 Kridlovy sroub
Sroub s valcovou hlavou s dirami v hlavé a s rovnou
404 021128 N
drazkou
417 7435 021183 27435  Stavéci $roub s rovnou dréZkou a vélcovym koncem
427 - Sroub bez hlavy s rovnou drazkou a kuZelowym koncermn
431 - Irubkova matice
432 021753 Pojistna podlozka s nosem
433 021703 ISO 7092 Podlozka pro srouby s védlcovou a pilkulovou hlavou
434 021739 Klinova podloZka pro nosnik U
435 021739 Klinova podlozka pro nosnik |
436 021724 Gtythranné podioZka pro dievéné konstrukce
438 7436 021182 27436  Stavéci éroub s rovnou draZkou a diilkem
439 4036 021403 24036  Sestihranna matice nizka
440 7094 021727 Podlozky pro difevéné konstrukce - kruhovy otvor
444 021167 Ctocny Sroub s okem
463 - Pojistna podloZka s dvéma jazycky
164 021161 Sroub s ryhovanou hlavou
466 021462 Ryhovana matice
467 021461 Ryhovana matice nizka
471 022930 Pojistny krouzek pro hridel (Seegerova paojistka)
472 022931 Pojistny krouzek pro diru (Seegerova pojistka)
546 021444 Kruhovéd matice s drézkou na cele
551 4766 021181 24766  Stavéci sroub s rovnou dréZkou a kuzelovym koncem
553 7434 021185 27434  Stavéci sroub s rovnou drazkou a hrotem
557 021624 Ctythrannd matice
558 4018 021303 24018  Sroub hruby se Sestihrannou hlavou se zavitemn k hlaveé
562 021416 (v)tyl"'hranné matice nizka
571 021810 Vrut se Sestihrannou hlavou
580 021369 Zavésny sroub
582 021669 Zavésna matice
601 40186 021301 24016  Sroub hruby se Sestihrannou hlavou, véetné matice
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Prevodni tabulka vybranych norem

DIN 1SO CSN CSN EN  Popis

603 8677 021319 ISO 8677 Sroub s plochou kulovou hlavou se &tythranem

604 021324 Sroub zapustny s nosem

660 022301 Nyt s plilkulovou hlavou

661 022311 Zapustny nyt

705 022910 Stavéci krouzek se stavecimi Srouby DIN 553 nebo DIN 914

7M Lanova svorka

835 021178 Zavrtny sroub (do lehkych slitin)

906 ) Vypoustéci sroub s vnitinim Sestihranem a kuzelovym
zavitem

908 - Vypoustécl sroub s vnitfnim Sestihranem a valcovym zavitem

912 021143 IS0 4762  Sroub s vdlcovou hlavou a vnitinim Sestihranem (tzv. Imbus)

913 021187 ISO 4026 Stavéci sroub s vnitfnim Sestihranem

914 021191 ISO 4027 Stavéci Sroub s vnitinim Sestihranem a hrotem

915 021189 ISO 4028 Stavéci sroub s vnitinim Sestihranem a Cipkem

a16 - Stavéci $roub s vnitinim $estihranem a kuzelovym diilkem

917 021431 Uzaviena matice

921 - Sroub s velkou vdlcovou hlavou plochou s rovnou drdzkou

923 - Sroub s plochou hlavou s rovnou drdzkou a osazenim

927 - Staveci $roub s nosem a rovnou drazkou

928 - Clythrannd matice navarovaci

929 021455 Sestihrannd matice navafovaci

931 4014 021101 24014 Sroub se Sestihrannou hlavou

933 4017 021103 24017 Sroub se Sestihrannou hlavou se zdvitem k hlavé

934 4032 021401 24032 Sestihrannd matice

935 021411 Korunova matice

937 021412 Korunovd matice nizka

938 021174 Zavrtny sroub (do oceli)

939 021176 Zavrtny Sroub (do litiny)

963 021151 ISO 2009 Sroub se zdpustnou hlavou s rovnou drézkou

964 021155 ISO 2010  Sroub se zapustnou Sockovitou hlavou s rovnou drazkou

965 7046 021152 IS0 70461 Sroub se zdpustnou hlavou s kifzovou drdzkou

966 7047 021156 ISO 7047  Sroub se zdpustnou cockovitou hlavou s kifZovou drazkou

975 - Zavitova tyd

979 021412 Korunova malice nizka

980 021492 ISO 7719 Samojistnd matice Sestihranna sviraci

982 021492 Samojistnda matice Sestihranna vysoka

985 021492 Samojistnda matice $estihranna nizka

986 - Samojistnd matice uzaviena

1052 021727 Podlozka pro dievéné konstrukce

1440 8738 021706 28738 Padlozka pro éepy

1441 021706 Podlozka pro cepy

1471 8744 022170 28744 KuZelovy ryhovany kolik

1472 8745 022171 28745 KuZelovy kolik ryhovany do poloviny délky

1473 8740 022173 28740 Valcovy kolik ryhovany

1476 8746 022190 28746 Ryhovany hreb

1481 8752 022156 28752 Pruzny kolik

1587 - Kloboukova (uzaviend) matice vysoka

6330 - Sestihrannd matice vysokd 1,5 d

6331 - Sestihrannd matice s nakruzkem vysokd 1,5 d

6334 - Sestihranna matice vysokd 3 d

6796 021731 Ohebna podloZka
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Prevodni tabulka vybranych norem

DIN ISO CSN CSN EN  Popis
6797 A 021744 QOzubena podloZka s vnéjsim ozubenim
6797 | 021744 QOzubena podloZka s vnitinim ozubenim
6798 A 021745 Véjifova podlozka s vnéjsim ozubenim
6798 | 021746 Véjifova podloZzka s vnitinim ozubenim
6799 022929 Pojistny tfmenovy krouZek
6912 - Srouby s valcovou hlavou nizkou s vhitinim $estihranem
6923 4161 - Sestihranna matice s piirubou
7337 022391 Trhaci nyt
7343 8750 - 28750 Spirdlovy chebny kolik
7349 021708 Kruhova podlozka
ISO 7380 - Srouby s Gockovou hlavou s vnitinim Sestihranem
7500 C - Zavitorezny sroub s ¢ockovou hlavou s kifZovou drazkou
7500 D - Zavitofezny sroub s Sestihrannou hlavou
7500 M - Zavitofezny sroub se zapustnou hlavou s kiizovou drazkou
7504 K - Samovrtny $roub TEX s Sestihrannou hlavou
Samovriny sroub TEX s ¢ockovitou hlavou s kfizovou
7504 N - .
drazkou
Samovitny sroub TEX se zapustnou hlavou s kifiZovou
7504 P - -
drazkou
7967 - Pojistna Sestihranna matice PAL
7971 021232 ISO 1481 Sroub do plechu s vélcovou hlavou s rovnou drazkou
7972 021236 ISO 1482 Sroub do plechu se zépustnou hlavou s rovnou drazkou
7973 021238 ISO 1483 Sroub do plechu s ¢ockovou hlavou a priibéznou drazkou
7976 1479 021231 ISO 1479 Sroub do plechu se $estihrannou hlavou
7980 021740 Pruzna podlozka se ctvercovym priifezem
7981 021235 ISO 7049 Sroub do plechu s valcovou hlavou a kiizovou drézkou
7982 021237 ISO 7050 Sroub do plechu se zapustnou hlavou a kiiZzovou drazkou
7983 021239 ISO 7051 Sroub do plechu s &oékovou hlavou a kiizovou dréZkou
7984 - Sroub s valcovou hlavou nizkou s vnitinim $estihranem
7985 021138 ISO 7045 Sroub s éodkovou hlavou s kiiZovou drazkou
7989 021708 Podlozka pro ocelové konstrukce
7990 021308 Sroub se $estihrannou hlavou pro ocelové konstrukce
7991 - ISO 10642 Sroub se zapusténou hlavou a vniténim 3estihranem
7995 021826 Vrut se ¢ockovou hlavou a kfizovou drazkou
7996 021822 Vrut s pllkulatou hlavou a kfizovou drazkou
7997 021824 Vrut se zapusténou hlavou a kiizovou drazkou
9021 7093 021726 Kruhova podlozka s velkym priimérem (velkoplosna)
11024 - Pruzinova zavlacka




o TECHNICKE INFORMACE
SEZNAM POUZITYCH ZNACEK, JEDNOTEK A ZKRATEK
Znacka Rozmér Jednotka
di Priimér zavitu mm
o) Prémér hlavy mm
f Wska zakulaceni (u ¢oCkove hlavy) mm
Délka Sroubu mm
b Délka zavitu bez difku mm
Wika hlavy mm
m Primér sestihranu - vétsi (u vnitintho Sestinranu, Sroubt a matic) mm
s Primér Sestihranu - mensl (u vnitinfho Sestihranu, Sroub a rratic) mm
n Prémér kifZové a ploché utahovacl drdzky mm
t Hloubka utahovaci drézky mm
P Stoupan( zAvitu mm
Znacka Veligina Jednotka
t Teplota ‘C
p Tlak Pa
HB Tvrdost podle Brinella
HRA, HRB, HRC Turdost podle Rockwella
HV Twrdost pode Vickerse
Kroutic! morment Nm
Doporueny utahovac! moment Nm
Pevrost N/mie
“ Pevnost v tahu N/
Mez pevnosti v tahu N/mrr?
R, Pevnost v Kluzu N/mnt
Mez pevnosli v kluzu N/
4 Zkusebni napéti N/
R, Limit pruznosti N/t
A Prodiowzeni k pietrhnut %
Zkratka Nazev
ISO {International Crganisation for Standardization)
Mezindrodni organizace pro standardizaci
DIN (Deutsches Institut fUr Norrmung)
Nemecky institut pro standardizaci
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o STANDARDNI ZAVITY
ZAVIT SAMOREZNY
Samoiezny zavit a zavitové konce dle normy ISO 1478 (DIN 7970)
zavit ST (samofezny) profil zavitu
B mimy radius
58
spicaty hrot typ C plochy zavitovy konec typ F
(plvodni 1ISO - typ AB, DIN - typ B) (phvoadni ISO - typ B, DIN - typ BZ)
/"’,‘(Eﬁ ;‘:
\\\\Z
-
Y i 4
Sarroiezny zévit | ST1,5 | ST1,9 | ST22 | ST26 | ST29 | ST33 | ST35 | ST39 | ST42 | ST48 | ST55 | ST63 | ST8 | ST95
B 05 06 08 09 1,1 13 1.3 14 14 16 18 18 20 21
max. | 152 | 19 | 224 | 257 | 29 | 33 | 353 | 391 | 422 | 48 | 546 | 625 | 8 | 965
di
min. 1,38 1,76 21 243 276 | 312 | 336 | 3/3 | 44 462 | 528 | 603 | 7,78 | 943
max. | 091 | 124 | 163 | 19 | 218 | 239 | 264 | 292 | 31 | 358 | 417 | 488 | 62 | 785
&2
mn. | 084 | 117 | 152 18 | 208 | 229 | 251 | 277 | 295 | 343 | 399 | 47 | 599 | 759
max. | 079 | 112 | 147 | 173 | 201 | 221 | 241 | 267 | 284 | 33 | 385 | 455 | 584 | 744
3
mn. | 069 | 102 | 1,37 16 188 | 208 | 226 | 251 | 269 | 312 | 388 | 434 | 584 | 7,24
WG| 14 | 16 2 23 | 28 3 32 | 35 | 37 | 43 5 6 75 8
Y mex.
TypF | 1,1 12 | 16 | 18 | 21 | 25 | 25 | 27 | 28 | 32 | 36 | 36 | 42 | 42
Padle mezindrodnl dohody se samolezné Srotby oznadujl zakladnim priimérem a zkratkou ST, co? znamend self-tapping (samofezny).
Navic srouby se Spickou jsou oznaCovany pismenem G a Srouby s plochym koncem jsou oznacovany pismenem F. viz piiklad: ST3,5-C
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o STANDARDNI ZAVITY
ZAVIT U VRUTU DO DREVA

Zavit u vrutil do dfeva a zavitové konce dle normy DIN 7998

Proveden( zavitového konce zavis( ha volbé wrobce.

Vruty do dieva se znaél zakladnim primérem, napf. di=4mm.

ZaKladni rozmér di (idl. h15) dSPr(;J(;im: 5 £ b Ll
: P Tolerarnce
16 1,1 0,7 + 0,07
2 14 09 + 0,09
25 17 11 + 0,11
3 21 1,35 + 0,14
35 24 16 + 0,16
4 28 18 +0,18
45 34 2 +02
5 35 22 + 0,22
55 38 24 + 0,24
6 42 26 + 0,26
7 49 32 + 0,32
8 58 36 + 0,36
10 7 45 + 045
12 9 5 405
16 12 6 + 086
20 15 7 +07
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STANDARDNI ZAVITY
ZAVIT METRICKY (1ISO)

Metricky zavit dle normy ISO 965 (DIN 13)

Matice 80°

&Sl primeér

D2 Primér stoupdn(
D1 Priimér jddra

DVn

Matice

7/ Sroub \(

P Stoupdni zdvitu

Zakladni rozméry (mezni hodnoty viz. tolerance 6H/6g)

d3 Primér jédra

d VnEj§! primér

g" 42 Primér stoupdn
=
o

Ve zavit L (SROUBY) Viitind zéwit . ., (MATICE)
Zait Vn&g&l primer Priimér stoupan( Priimér jadra Vn&i&l primeér Primér stoupan( Primér jadra
drnax drrm d vz} dDmn d’\mm( d’!mrn Drmn D ey D i Dm D’!mn
M 1,000 | 0933 | 0838 | 0785 | 0693 | 0630 1,000 0838 | 0894 | 0729 | 0785
Mi 2 1200 | 1,133 | 1,088 | 0985 | 0893 | 08% 1,200 1,038 | 1004 | 0929 | 0985
M1,4 1400 | 1,825 | 1,205 | 1,149 | 1032 | 0964 1,400 1,205 | 1265 | 1075 | 1,142
M1,6 1581 | 149 | 1,354 | 1201 | 1151 | 1,075 1,600 1,973 | 1458 | 1221 | 1,321
M1,8 1,781 | 1,696 | 1,554 | 1491 | 1352 | 1,275 1,800 1,573 | 1658 | 1421 | 1,521
Me 1,981 1,886 1,721 1,654 1,490 1,407 2,000 1,740 1,830 1,567 1,679
M5 2480 | 2380 | 2188 | 2117 | 1928 | 1840 2,500 2208 | 2303 | 2013 | 2138
MB 2080 | 2874 | 2655 | 2580 | 2367 | 2273 3,000 2675 | 2775 | 2459 | 2599
M35 3479 | 3354 | 3089 | 3004 | 2743 | 263 3,500 3110 | 3222 | 28% [ 3010
M4 3978 | 3838 | 3523 | 3433 | 3119 | 3002 4,000 3545 | 3663 | 3242 | 3422
MG 4976 | 4826 | 4456 | 4361 | 3995 | 3,809 5,000 4480 | 4605 | 4134 | 43%
VB 5974 5794 | 5324 | 5212 | 4747 | 459% 6,000 5350 | 5500 | 4917 | 5153
M7 6974 | 6794 | 6324 | 6212 | 5747 | 55% 7,000 6350 | 6500 | 5917 | 6153
MR 7,972 7760 | 7,160 | 7,042 6438 | 6272 8,000 7188 | 7348 | 6647 | 6912
M10 9,968 8,732 8,004 8,862 8128 7,938 10,000 9,026 9,206 8,376 8,676
Mi2 1,96 | 11,701 | 10829 | 10679 | 9819 | 9602 12,000 10,863 | 11,063 | 10,106 | 10441
Mi4 13962 | 13682 | 12663 | 12508 | 11,508 | 11,271 14,000 12701 | 12913 | 1,835 | 12210
M16 15962 | 15682 | 14663 | 14,508 | 13508 | 13271 16,000 14,701 | 14913 | 13835 | 14,210
Mi8 17958 | 17,623 | 16334 16,164 | 14,891 | 14,625 18,000 16,376 | 16600 | 15204 | 15744
Mo 19058 | 19628 | 18334 18164 | 16891 | 16625 20,000 18376 | 18600 | 17204 | 17,744
M2 21,958 | 216283 | 20334 | 20,164 | 18891 | 18625 22,000 20,376 | 20800 | 19204 | 19,744
Me4 23952 | 28577 | 22003 | 21,808 | 20271 | 19955 24,000 2051 | 2316 | 20752 | 21,252
Me7 26952 | 26577 | 25003 | 24,808 | 23271 | 22955 27,000 25,051 | 25316 | 23752 | 24,252
MB0 20047 | 2052 | 27674 | 27462 | 25658 | 25306 30,000 2,727 | 28007 | 26211 | 26,771
Ma3 32,947 | 32522 | 30674 | 30462 | 28653 | 28306 33,000 30,727 | 31,007 | 29211 | 20,771
M35 35940 | 35465 | 33342 | 33,118 | 31,033 | 30,655 36,000 33402 | 33,007 | 31670 | 32,270
Mag 38940 | 38465 | 35342 | 35,118 | 34,033 | 33655 39,000 3,402 | 36702 | 34670 | 35270




o OCELOVY SPOJOVACI MATERIAL
CHEMICKE SLOZENI MATERIALU

OCEL je slitina Zeleza s uhlikem (do 2,14%) a doprovodnymi prvky (Mn, Si, P, S, Cu), které se dostaly do oceli pfi vyrobé. Kromé
téchto doprovodnych prvkil obsahuji nékteré oceli dmysIné pridané prvky, tzv. pifsadové pivky, jako Cr, W, Mo, V, Ni aj.

NELEGOVANE A NIZKOUHLIKOVE OCELI
Podle normy DIN 17 111 s obsahem C méné neZ 0,22% jsou pouZivany na vyrobu Sroubl a matic niZ$ich pevnostnich tifd.

UHLIKOVE OCELI
Podle norem DIN 1654 oceli k tvarenl za studena, DIN 17200 oceli ke kaleni' a popusténi, DIN 17210 oceli k cementovani. Mohou
byt rozdéleny do tif skupin:

Kvalitni s obsahem C...0,35%, P a S... max. 0,045%
Vysoce kvalitni s obsahem C...0,35%, P a S...max. 0,035%
K tvafeni za studena s cbsahem C...0,35%, P a S...max. 0,035%, maji specialni charakteristiku

k tvaren( za studena.

SLITINOVE (LEGOVANE) OCELI

Podle norem DIN 1654 oceli k tvafen( za studena, DIN 17200 oceli ke kalen( a popusténi, DIN 17210 oceli k cementovani. V této
skuping oceli se procento obsaZenych prvk(l (kieré se normalné vyskytuji ve $kodlivém procentudlnim zastoupeni, nebo jsou
nékteré zbytené obsaZeny, jiné zase chybi), upravuje tak, abychom dosdhli charakteristickych vlastnostl: vybormé mechanic-
ké vlastnosti, lepsi odolnost vidi korozi, vici vysokym ¢i nizkym teplotam.

Uhlik (C): Je nejdlleZitéjs sloZkou — ovliviiuje predevsim mechanické viastnosti. Pro wrobu spojovacich prvkll se pou-
Ziva maximalni mnozstvi 0,5%. Se zvySovanim obsahu uhliku se zvySuje pevnost, ale sniZuje se tiin tvarnost za
studena. Ocel s obsahem uhliku od 0,3% miZe byt ddle zuSlechlovdna.

Nikl (Ni): Zvy$uje prokalitelnost, odolnost viigi nizkym teplotam, antimagnetickou odolnost. V kombinaci nejméné 8%
Ni s 18% Cr dostaneme austenitickou podobu nerezové oceli v kvalité A2,

Chrém (Cr): Také zvysuje odolnost a pevnost. Minimalni mnozstvi je 12,5% pro to,aby byla ocel kvalifikovana jako nerezo-
VA.

Molybden (Mo): ZvySuje pevnost a zdroveri snizuje popoustéci kiehkost. Je-li pridano 2-3% Mo do ocelové slitiny s obsahem
18% Cr a 12% Ni, zvy$( se tim prudce odolnost vidi korozi.
Tento druh austenitické nerezové oceli je oznacdovan A4.

Mangan (Mn): vyskytuje se stejné jako Si, P, S, vétsinou jako necistota. Pridanim Mn se zvy$i pevnost, odelnost proti opotie-
beni, ale stane se tim ocel kfehdi pii popoustént.

Titan (Ti): je pouzivan ve formeé karbidu proti mezikrystalové korozi u nerezovych oceli.
Prvky jako niob (Nb) a tantal (Ta) zplsobujl stejny efekt.
Bor (B): Je novinkou v technologii vyroby ocell pro spojovaci materidly. Pouze velmi malé mnoZstvi (0,002-0,003%) jiz

ZlepSuje prokaleni. Aplikace borem upravenych ocell je stale oblibengj$i pii vyrobé spojovacich prvkl tvare-
nych za tepla i za studena.

Ocel k cementovani

Je pouZivana pro soucdsti velmi naméhané v priifezu i na povrchu. Obsahuji relativné nizké procento uhliku (G od 0,06 do
0,2%), ktery je pfidavan béhem tepelného zpracovan(. Pevnost jadra je pomérmeé nizkd, ale vysoka houZevnatost. Tvrdost
cementované vistvy po zakaleni a popousténi je HRC=62. Tento typ oceli je pouzivan pfi vyrobé samofeznych Sroubl, Sroubl
do plechu, univerzalnich vrutd atd.

NEREZOVE OCELI
Jsou blize popsany na str. 341, viz. chemické sloZeni nerezového spojovaciho materialu.
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o OCELOVY SPOJOVACI MATERIAL
CHEMICKE SLOZENI MATERIALU SRoUBU

CHEMICKE SLOZENI SRouBU

V tabulce jsou ohsaZeny informace o chemickém sloZeni ocell na vyrobu $roubil rozdélenych podle pevnostnich tiid.
Chemické sloZzeni materialll je zavazné pouze pro ty srouby, které nemohou byt zkouseny zkouskou tahem.

Tabulka dle normy I1SO 898-1 (EN 20898)

Chermicke slozeni % o]
Peamostni tifcly Meteridly P
C rrin. C max. P e, S max. teplota
36" - 0,20 0,05 0,06
46"
- 0,55 0,05 0,06
48"
Uhlikova ocel -
56 0,15 0,55 0,05 0,06
58"
- 055 0,05 0,06
6.8"
Uhlfkova ocel s pifsadami B, Mn, nebo Cr, 015" 0,40 0,035 0,085
88 zakaleno a popLEtEno 495
Uhlikova ocel, zakaleno a popusteno 0,25 0,55 0,035 0,035
Uhlfkova ocel s ei‘fvsadam B, Mn, nebo Cr, 0,15 0,035 0,035 0,085
08 zakaleno a popusténo 495
Uhlikova ocel, zakaleno a popusteno 0,25 0,55 0,035 0,035
109 Uhlikova ocel s p"n“sadam B, Mn, neboCr, 015 035 0,035 0,085 40
zakaleno a popusténo
Uhlfkova ocel, zakaleno a popusteno 0,25 0,55 0,035 0,085
10,597 Uhlﬂ(wa ocd s |:3n?adam B, Mn, nebo Cr, 0,209 055 0035 0,035 45
zakaleno a popusténo
Legovana ocel, zakaleno a popusténo 0,20 0,55 0,035 0,035
12.99 97 Legovana ocel, zakaleno a popusténo 0,20 0,50 0,035 0,035 380

1) Pro tyto pevnostni tfidy je pfipustnd automatova ocel s nasledujicimi max. podily S, P a Pb:
8=0,34%, P=0,11%, Pb=0,35%.

2) Pro jmenovity pramér pfes 20mm je nuiné pouZit materidl pevnostni tfidy 10.9 z divodu zajisténi dostatetné tvrdosti.

3} Unlikové oceli s pifsadou B a obsahem G méné nez 0,25% (dle tavebniho rozboru) musf mit obsah Mn pro tfidu 8.8 minimélné
0,6%, pro tiidy 9.8 a 10.9 minimdlné 0,7%.

4) Pro wyrobky z téchto ocell musi byt oznaceni tiidy pevnosti podtrzeno.

5) Material pro tyto pevnostni tfidy musi byt dostatecné tvrditelny tak, aby bylo mozno zajistit, Ze ve slozenfi jadra v zavitovém
dflu bude k dispozici piiblizné 90% podilu martenzitu v zatvrzeném stavu pfed popousténim.

8) Pro pevnostni tiidu 12.9 je piipustnd, metalograficky zjistitelnd, fosforem obohacend bild vrstva na povrchu, ktery je namahan
tahem.

7) Legovand ocel musi obsahoval nejméné jeden z t&chto prvkl: Cr, Ni, Mb, Va



OCELOVY SPOJOVACI MATERIAL
CHEMICKE SLOZENI MATERIALU MATIC

CHEMICKE SLOZEN( MATIC

Matice musi byt vyrobeny z oceli o chemickém sloZen( viz. nasledujici tabulka, ktera uréuje minimaini a maximalni obsah hlav-

nfch chemickych prvki.

1. Tabulka: dle normy ISO 898 (plati pro matice vyrobené tvaienim)

Mezni hodnoty chemického slozent

Tiida pevnosti
C max. Mn min. P max. S max.
4" 50 gh - 0,50 - 0,060 0,150
8,9 04" 0,58 025 0,060 0,150
109 05" 058 030 0,048 0,058
122 . 0,58 045 0,048 0,058

1) V piipadé, ?e budou matice vyrobeny z automatové oceli (vyjimedné mohou byt vyrobeny z jiné aceli, zaleZ( na dohodé& mezi
odbératelem a vyrobcem), budou pfipustné nasledujici maximalni podlly S, P Pb: $=0,34%, P=0,12% Pb=0,35%

2) U teéchto tffd pevnosti mohou byt pfidany legovac( prvky tak, aby byly dosaZeny pozadované mechanické viastnosti.

2. Tabulka: dle normy DIN 267 (plati pro matice vyrobené obrabénim automatové oceli)

Mezn( hodnoty chemického sloZen(
Trida pevnosti
G max P max Pb max S max
5 AU, 6 AU 0,50 0,12 0,35 0,34
o Sestihranné matice dle norem DIN 555, DIN 934 a korunkové matice DIN 935 vyrobené obrdb&nim

Ll

automatové oceli, jsou znateny kruhovou drézkou na jedné strané matice.
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o OCELOVY SPOJOVACI MATERIAL
TEPELNE ZPRACOVANI OCELI

Pod pojmem TEPELNE ZPRACOVANI rozumime vSechny postupy, pii nich? pfedmét nebo maleridl v uhém stavu zamémé
ohifvame a ochlazujeme uréitym zplisobem tak, aby ziskal poZadované vlastnosti.

Tepelnym zpracovanim ovliviiujeme mechanické vlastnosti, jako pevnost, tvrdost, taznost, vrubovou houzevnatost, odolnost
proti opotrebeni. V mnoha piipadech je s tim spojena zména struktury viz. potfeba dosaZeni rovnovazného stavu.

Protoze dosaZenl rovnovaZzného stavu pfi fAzovych zméndch v tuhém stavu je zcela uréovano difiizi, bude pro wsledek tepelného
zpracovani rozhodujici, jaky viiv bude mit pribéh diflize.

Velikost diféize je ovlivnéna jednak teplotou, a jednak dobou na takové teploté, pfi niZ jesté diflize miZe probihat . A pravé
zpfisob ovlivnéni diffize délf tepelné zpracovani do dvou zdkladnich skupin:

1. Zplsoby tepelného zpracovant, které difiizi spi$e podporujl a nebo ji brzdi jen mdlo: ZIHANI
2. Zplisoby tepelného zpracovani, které diffizi podstating brzdi a nebo (ping zamezuji: KALENI

ZIHANI

Podstatou zihani je ohfev soucasti na Zihaci teplotu (pro rdizné materidly a zpGsoby Zhani rizna), setrvani (vwdrz) na této
teploté po uréitou dobu a potom obvykle velmi pomalé ochlazovani.

U oceli na spojovaci soucdsti je Zihacl teplota t&sné pod 721°C, kde zlistane materidl po nékolik hodin a nésledné pomalu
ochlazovan tak, aby doslo ke zméknutl. Zmeéni se tim struktura z tvrdého lamelarniho perlitu na meékky globulami perlit &imz se
stane struktura materialu idedlni pro tvareni za studena.

Druhy zihani podle druhu zihaného materialu:

Zhén( ocell Zhént litin Zihén( neeleznych kovii

Pfehled zplisobli Z2ihani oceli:

Zplisoby zhdni Zplsab Zihacl teploty (°C)
Na mékko 680 a7 790
. Rekrystalizacni 550 a7 700
BReppaies Profiviotkové 650 a 700
Ke sniZen( pnutf 500 a7 650
Homogenizaéni 1000 aZ 1300
. o Norrmalizacni 750 a7 950
S lzotermické 700 a2 850
Rozpoustéc! nad 950

Normalizaéni zihani (s prekrystalizaci)

Je prvnim ze zplsobd Zihani, kde dochdzl k prekrystalizaci. Zahiatim na teplotu 800-820°C s dostate¢nou vydr#i na této teploté
tak, aby se dosahl homogenni austenit a nasledné pomalé ochlazovani na klidném vzduchu. Vysledkem je tak pomémé
jemnozrnna struktura s vy3si pevnostl a zarovén se tak odstrani nerovnomérnosti struktury vzniklé pfedchozim tvarenim.

Zihéni ke snizeni pnuti

Pouzivd se k snizenf vnitfniho pnuti, kterd vznikaji ve vyrobeich napr. po obrabéni, tvdfeni za tepla pii dokoncovacich teplotach
néco nad 721°C, po nerovnomérném rychlém ochlazovani na vzduchu apod.

Po ohfevu na teplotu 500-600°C a vydrZi na této teploté (1 az 10hod. dle velikosti a tvaru sou¢asti), nasledné pomalé ochlazovani
tak abychom dosahly idedini strukturu materialu pro tvafeni za studena.

Toto tepelné zpracovani se pouZiva pi'ed wrobou za studena tval'enych Sroub(, vrutl pevnosti 4.6 a 5.6.



o OCELOVY SPOJOVACI MATERIAL
TEPELNE ZPRACOVANI OCELI

KALENI A POPOUSTENI

Kaleni

Utelem kalenf je zvsit tvrdost oceli. Je-li ocel s minimalnim obsahem uhliku 0,3% zahiata na teplotu 800°C (zdleZf na typu
oceli), podrZena na této teploté a nasledné ochlazena vodou, olejemn, vzduchem, solnou lazni, (€imz se potlaci vznik feritu a
perlitu) tak se zachovaly nestabilnfl austenit pfi teplotach pod 500°C pfeménf na bainit nebo tvrdy, ale velmi kfehky martenzit.
Dosazena pevnost zaleZi na procentu G (&/m vice, tim je ocel tvrd$i — tvrdost martenzitu jiz mnoho nestoupa po prekroéeni 0,8%
C) a procentu martenzitu, ktery se po ochlazeni kritickou rychlosti vytvorf v jadru materialu.

U velmi tenkych $roubil z nelegované oceli bude kritickd teplota dosaZena i v jadru. Problém je Ze martenzitové jadro nelze
dostateéné rychle ochladit (dano tepelnou vodivosti), proto je nutné pfidat legovaci prvky: bor, mangan, chrém, nikl, molybden,
které podporuji prokaleni a umozni sniZit kritickou rychlost ochlazeni. Vybér spravného kalictho prostiedi ma vliv na rychlost
ochlazeni na povrchu.

Srouby jsou kaleny hlavn v oleji (voda je sice efektivnajél, ale miiZe zplsobit deformaci kalené soudasti).

Popousténi

Ocel zakalena na martenzitickou strukturu ma zna¢né vnitini pnuti a kromé toho, ze ma velkou tvrdost je také velmi kiehka.
V tomto stavu je tedy pouZitelnd jen zcela vyjimecng.

Aby se snizilo vnitfni pnuti, a tim i kfehkost (popf. ziskani houZevnaté struktury), je vhodné ocel po kaleni popoustét. Je to ohiev
na urcitou popoustect teplotu.

Pro popoustéci teplotu do 200°C plati, Zze se snfZf nepatrné pevnost avdak mnohem vice se snfZ( kfehkost.

Pfi teploté nad 200°C dochazi k tplnému rozpadu martenzitu na ferit a cementit ve velmi jemné formé.

Tato struktura se vyznacuje pevnosti, vysokou odolnosti a houzevnatosti.

|

G ;&:j-n Pokles ivrdosti kalené uhiikové
Q2 - g%;ﬁ - nastrojové oceli v zavislosti na
= 60 S.E cls B 1 | popusteci teplot
3 oS 2 & | §
e = \E @
= g % a | 8]
T B

o
52
200 240 280 30

—= popoustéci teplota [°C]

Kombinované kaleni a popousténi

Probiha za teplot od 340°C do 650°C tak, Ze nasleduje kombinované kaleni a popousténi rychle za sebou, coz? je jedno z obvykle
nejpouzivangjsich tepelnych zpracovani u spojovacich materiald.

Optimalnim vysledkem je dosazeni vysoké pevnosti v tahu a dostateéné odolnost (tuhosti), aby tim spojovaci ¢len Iépe odolaval
vngjsim silam. Proto jsou cestou kombinovaného kaleni a popousténi tepelneé upravovany taky srouby pevnosti 8.8, 10.9, a
12.9.

POVRCHOVE TVRZENI(

V pfedchozich zplisobech tepelného zpracovani §lo o to dosdhnout zuslechténé oceli s velkou pevnosti a dobrou vrubovou
houzevnatosti (vysoce namdhané Konstrukeni soucasti). Nebo jsme chtéli ziskat vysokou tvrdost pii pomérme nizkeé houzevnatosti
(nastroje). Avsak v nékienych piipadech, zejména u konstrukCnich soucasti vystavenych tfeni, poZadujeme soucasné vysokou
houZevnatost a vysokou povichovou tvrdost (viz. napr’. vruty). Cheeme tedy ziskat na povrchu dobrou odolnost proti opotrebeni
a v jadre soucdsti velkou odalnost proti r4zfim.

Povrchove tvrzeni
Povrchové kaleni Chermicko-tepelné zpracovani oceli

plamenem indukéni cementovani nitrickovani nitrocementovani
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o OCELOVY SPOJOVACI MATERIAL
TEPELNE ZPRACOVAN( OCELI NA VYRORU 8ROU BEJ, VRUTU A MATIC

Povrchové kaleni

Pro toto zpracovani se hodi uhlikové oceli s obsahem uhliku mezi 0,45 az 0,60%, které jsou kalitelné jiz na zna¢nou tvrdost.
Oceli s takovym obsahem uhliku se vyznacuji vyhovuijici houzevnatostl a pevnosti jadra zejména v téch pfipadech, jei soucast
pied povrchovym kalenim bud normaliza¢né vyZihana, nebo zuslechténa. Tzn., Ze jadro souéasti, které neni ovlivnéno
povrchovym kalenim, si podréi viastnosti predchoziho tepelného zpracovani.

Podle zplisobu ohfevu povichové vistvy na austenizaéni teplotu rozezndvdame povrchové kalent:

1. plamenem (vétsinou pouzivany kyslikoacetylenové hofdky, zakalend vrstva je>2mmj)

2. indukéni povrchova vrstva je ohfivana proudy stfedni a vysoké frekvence pomoci induktoru (civka o malém poctu
zavitll z médéné trubky, kterou protéka chladicl voda. Prochéz-li induktorem stifdavy proud o urdité frekvenci,
vznikaji indukefl stfidavého magnetického pole v soucasti vifivé proudy o stejné frekvenci, jimiz se soucast
zahiiva. Volbou frekvence Ize ovlivnit hloubku prohiété vrstvy. Je pouZivano pro specidlni aplikace vétsinou
pro tvrzen( slabych mfst.

Chemicko-tepelné zpracovani oceli
Zahrnuje fadu zplsob zpracovani, pfi nichZ se syli povich ocell rznymi prvky, aby se doséhlo poZzadovanych viastnosti napr.
Zaruvzdornosti, korozivzdornost, odolnost proti opotfebeni atd.

1.Cementovani nejpouZivang$i chem-tep. zplsob zpracovani. Povrch predmeétu z mékkeé oceli (s obsahem uhliku max.
0,2%) je pfiném nasycovéan uhlikem v pevném, kapalném ¢i plynném prostiedi nad austeniza€ni teplotu
(pouze austenit v sobé rozpoustl uhlik) na obsah C 0,7- aZ 0,9%. Zakalenim této vrstvy se dosahne
vysokeé tvrdosti, pfitemZ se zachova houzZevnatost jadra. Nauhli¢ena vrstva byva 0,5 az 1,5mm tlusta.

2.Nitridovani syceni povrchu oceli dusikem, ktery reaguje se zelezem a jinymi imysiné priddavanymi prvky (hlavné Al
a Cr). Vytvéi'ejl se tim tvrdé nitridy, které zpisobujl znaéné zvysenl tvrdosti (probihd pii teploté 500 az
600°C).

3.Nitrocementovani je syceni povrchu uhlikem a dusikem soucasné v kyanidovych solnych laznich pii teplotach 750 az
850°C, neho v plynné atmosféle s pifsadou &pavku pii teplotdch 800 aZ 880°C. Cim je teplota uhliku
vy$8i, tim bude vy&&i nasyceni uhlikem a naopak. Poté se souédsti kali do oleje, coZ sniZuje pnuti.

1200 Mechanické 1200 ‘ I . Pribéhy tvrdosti
viastnosti n nitrocementovand vrstva v rizné
zudlechténé 1000 ——~+—— N . povrchové

1010 Vé uhlikove oceli s z z Cfementovunﬂlﬂ kalena yrstvF tvizenych

&) \ y 0,4% Cv = 807N ot vt ot vrstvdch.
b #oe , w virchove kaleng vrstva
% an \HV\J./ zdvislosti na £ o0 ‘ lv“'{ |
5 popoustéci i 1 N ;
= Fhani na m&kko TSl \ N
0 [ 1 I Y : 400 LY \ !
s coo IRt e " o, s Sten s
rekrystalizatni sihani ke snizeni pnuti s
200 ——-- n|tlr~|d0vcma vrstva
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——= hloubka vrstvy [mm]
200
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o OCELOVY SPOJOVACI MATERIAL
MECHANICKE VLASTNOSTI SROUBLD

1. ZAKLADNI UDAJE O MECHANICKYCH VLASTNOSTECH $ROUBU DLE NORMY ISO 898-1

Trida pevnosti
Viasinost 88
36 | 46 | 48 | 56 | 58 | 68 | 98 | 109 | 129
D<16mm | D=>16mm
Blegricat vitaho 69 jmen. | 200 400 500 600 800 800 | 900 | 1000 | 1200
R, Mpa mn. | 330 | 400 | 420 | 500 | 520 | 600 800 830 | 900 | 1040 | 1220
Dolni mez Kuzu jren. | 180 240 | 320 | 300 | 400 | 480 = = = - -
R, ?, Mpa mn | 10 | 240 | 340 | 300 420 | 480 - - | = - -
Smiuvni mez kuzu jmen. % 2 = - - - 640 640 | 720 900 | 1080
R,. mn. | - ) ; - ; ) 640 660 | 720 | 940 | 1100
Vickers HV mn | 9 | 120 | 130 | 155 | 160 | 190 250 o55 | 200 | a0 | 385
F-G8N max. 250 320 335 360 | 330 | 435
Brinell BV mn | 90 | 114 | 124 | 197 | 152 | 181 | 28 o2 | 276 | 204 | se6
F=20C¢ mex, 238 3 318 342 | 361 414
R | a0 400 500 600 800 80 | 900 | 1000 | 1200
Rockwell HR "™ THRe| a0 | a0 | 40 | 500 | 520 | 600 | 800 80 | o0 | 1040 | 1220
HRB | 200 400 500 600 800 800 | 900 | 1000 | 1200
T THRG | @m0 | 400 | 420 | 500 | 50 | 6w 800 80 | om0 | 1040 | 1220
Taznost A v % mn| 25 [ 2 | 4 | 20 | 10 8 12 12 10 9 8

1) U Sroubl pevnostnl tifdy 8.8 s primérem zavitu d<16mm je nutné brat v Uvahu normu ISO 898-2 (o zkusebni zatiZeni),
jinak hrozi nebezpedi strzeni matice nadmeérmou silou. (Pro srouby na ocelové konstrukee je hranice d=12mim).

2) V pfipadg, Ze neni zjistitelna dolni mez kluzu R , povoluje se méfit smluvni mez kluzu R,

3) Pro pevnostni tifdu 9.8 platl jmenovity primeér zAvitu.

4) Minimalni pevnosti v tahu plati pro Srouby se jmenovitymi délkami =2 5d.
Minimalni tvrdosti platl pro srouby se jmenovitymi délkami 1<2,5d a pro takové soudasti, které nemochou byt zkouseny
tahem (napf. z diivadu tvaru hlavy).

5) Pro zkousky na celych Sroubech musi byt pouZity sily dle pfislusné normy.

2. MEZ PEVNOSTI V TAHU U SROUBU V ZAVISLOSTI NA TEPLOTE

Teplota
Tiida pevnosti die DIN +20°G | +100G | +200°G | 2500 +300°G
Pevnost v tahu v Nfmin
56 300 270 230 215 195
88 640 500 540 510 420
10.9 910 875 790 745 705
12.9 1100 1020 95 875 825
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o OCELOVY SPOJOVACI MATERIAL
MECHANICKE VLASTNOSTI MATIC

ZAKLADNIi UDAJE O MECHANICKYCH VLASTNOSTECH MATIC DLE NORMY ISO 898-2

Tridy pesvnosti
04 05 4 5 (5]
Zénity ZKUS. Turdost de | Zkus. | Twdostde | Zkus. | Twdostde | Zkus. | Tudost de | Zkus. | Twdost de
tah Vickerse tah Vickerse tah Vickerse tah Vickerse tah Vickerse
s, W | s | W s | W S, M | s | v
pies | do N/mm? | min. | max. | N'mn? | min. | mex. | Nm? | min. | mex. | Nmf | min. | max. | N/mm? | min. | mex.
- V4 520 600
[\ M7 580 670
- - - 130 150
M7 M10 380 500 590 680
188 | 302 272 | 353 302 302
MO | M6 610 700
Mi6 | M38 510 630 146 720 170
117 | 302
M39 | M100 - - - - 128 - 142
Tridy pevnosti
8 < 10 12
Zaity ZKUS. Turdost de | Zkus. | Twdostdle | Zkus. | Twrdostdle | Zkus. | Twdostdle | Zkus. | Twrdost de
tah Vickerse tah Vickerse tah Vickerse tah Vickerse tah Vickerse
s, W™ s, W | s | M s, | s | MW
pies | do Nimm? | min. | max. | N'md | mine | mex. | Nmn? | mine | mex. | Nmre | mine | mex. | NAnm? | omin, | mex
- M 800 180 900 170 1040 1140 1150
"8 M7 855 915 1040 1140 1150
302 295" | 353"
M7 MO 870 200 940 1040 1140 1160 | 2720 | 353
188 | 302 272 | 353
MO | M6 880 950 1050 1170 1190
M6 | M39 920 233 as3 920 1060 - - - 1200
MBS | M10D - 207 - - - - - - - - -

1) Matice typ 1 (ISO 4032)
2) Matice typ 2 (ISO 4033)

Minimalni tvrdosti jsou zdavazné pouze pro matky u kterych nemfiZze byt provedena zkouska tahem a u zuglechténych material(.
Pro vsechny ostatni matice nejsou minimalni tvrdosti zavazné a plati pouze jako smérmé hodnoty.

Sestihranné matice = M5 by mély byt oznadeny tfidou pevnosti s oznaéenim piivodu,
pokud je to technicky mozné.

Oznacen( je piipustné pouze na dosedaci plose a na plochach pro nasazeni klice
je povoleno znadit pouze do hloubky.




SOUHRN TECHNICKYCH UDAJU

VRUTY
UNIVERZALNI VRUT SE ZAPUSTENOU HLAVOU
0
V&echny nase univerzalni @
vruty maji tepelné zpraco- : 5
vani nauhli¢enim, coz jim =\
dava vysokou odolnost b
proti ukrouceni. V tabulce »
uvadime doporucené uta- - ::,\}s
hovacl momenty k nasta- s
veni utahovactho nérad{ ;:
(10 Nm = 1 kgm). =
BAETS
s
d1
® @
Provedeni Kifzow (Pozidriv) Hvézdice (Torx) Drézka
METALVIS 10100061 101000c2T
Jmenovity préimér d 25 3 35 4 45 5 6
p 12 14 16 18 21 23 27
e 4550 5660 6,67,0 7,68,0 8600 96-10,0 11,5120
d3 1415 1819 2021 2426 2628 2830 3537
K rrex 1,25 1,50 1,75 2,00 225 2,50 3,00
L2 -3 -3 -4 L4 L5 L6
b L70-100 b=60
L>>100 b=60
v (mex. vyosen) 0,12 0,14 0,18 0,18 0,18 0,18 0,18
Ihove C. hrotu 1 1 2 2 2 2 3
tvar m 280 300 400 440 460 5,30 6,60
kifZovy t max 1,91 2,01 2,06 2,51 3,10 3,50 3,45
(Pozdiv) t min 1,60 1,76 160 205 264 3,04 299
Utahovad tvar C. hrotu 10 10 10 20 20 25 30
hvézdicowy t max 1,05 1,10 1,10 1,15 1,40 1,60 1,90
(Torx) t min 075 0,80 0,80 0,85 110 1,20 1,50
) N IMex 0,94 1,14 1,14 1,34 1,34 1,74 1,74
Utmac' n min 0,80 1,00 1,00 1,20 120 160 1,60
i t max 0,62 082 1,02 1,12 112 132 1,62
t min 0,40 0,57 077 087 087 1,07 187
Materidl OCEL AIS| 1018 C=0,16-0,19 Mn 0,70-0,95
& (drdt k wrobs) 182 | 215 | 249 | 2@ 319 [ 349 | 435
Kvalita materialu (N/mn’) 400-500
Mexx kroutici moment (Nim) 12 [ 14 | 20 [ 26 \ 40 \ 47 [ 86
Tvrdost povichu 48-54 HRc, 490-590 HY
Twrdost difku cca 40 HRe |, 390 HV
Délkova tolerance L<10-0,75 L12-17-0,90 L20-30-1,05 L35-50-1,25 L<60-1,50
&. raznice kifzové hlavy 1220 1730 27.48 2760 | 2740 | 2775 | 3720
Dopor. utahovac! moment (N 09 il 1,7 24 \ 35 \ 45 \ 85
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SOUHRN TECHNICKYCH UDAJU

VRUTY
UNIVERZALNI VRUT S PULKULATOU HLAVOU
V&echny nase univerzaln(
vruty maji tepelné zpraco- -2
vani nauhli¢enim, coz jim = [NLA -
dava vysokou odolnost
proti ukrouceni. V tabulce "
uvadime doporucené uta- - <
hovaci momenty k nasta- oL
veni utahovaciho naradi
(10 Nm = 1 kgm).
»
o3
d1
2 (3.4
Provedenl Kifzowy ( Pozidriv) Combi Hvézdice (Torx)
METALVIS 10200062 10200062 10200062T
Jmenovity primér di 25 3 35 4 45 5 6
p 12 14 16 18 21 o5 27
o2 475525 5656,35 6,55-7,45 7,55-8,45 855945 | 9551045 | 11451255
a3 1,415 1819 2021 2426 2628 2830 3537
K max 210 230 260 300 335 375 445
b L2 L3 L3 L4 L4 L5 L6
L70-100 b=60
v (ITex. vyoseni) 0,12 0,14 0,18 0,18 0,18 0,18 0,18
Utahovacf €. hrotu 1 1 2 2 2 2 3
tvar m 280 3,00 4,00 440 4,60 5,30 6,60
kitzow) t mex 1,99 211 216 266 3,21 342 355
(Pozidriv) t min 170 185 1,75 216 271 209 300
Utahovadf tvar | G. hrotu 10 10 10 20 20 25 30
hvézdicowy t max 1,05 1,10 1,10 1,15 1,40 1,60 1,90
(Ton) t min 075 0,80 0,80 0,85 1,10 1,20 1,50
¢. hrotu 1 1 2 2 2 2 3
Utahovaof n max 085 1,00 120 1,51 1,51 1,51 190
tvar n min 0,80 0,86 1,06 1,26 1,26 1,26 1,60
Combi t max 065 069 073 091 1,14 1,14 1,70
t min 0,50 0,53 0,56 0,68 0,89 0,89 1,45
Materidl OCEL AISI 1018 C=0,16-0,18 Mn 0,700,95
& (drdl k wrob&) 182 | 215 | 249 | 284 | 319 | 349 | 43
Kvdlita materidlu (N/mie) 400-500
Max kroutici moment (Nm) 10 | 1,2 | 18 | 25 | 38 | a7 | 95
Tvrdost povrchu 48-54 HRe, 490-580 HV
Twrdost difku cea 40 HRe | 380 HYV
Delkova tolerance L<10:0,75 L12-17-0,90 L20-30-1 05 L3550-1,25 L <60-1,50
C. raznice kifZové hlavy 1420 1430 2/7-48 2760 2740 2775 3420
Dopor. utahovac! moment (Nm) 09 1,1 1,7 24 35 45 85




SOUHRN TECHNICKYCH UDAJU

VRUTY
UNIVERZALNI VRUT S COCKOVOU HLAVOU
V&echny na$e univerzdlni vruty maji ‘t P {} %
tepelné zpracovani nauhlié(_-}m’m, coZ jim R(f% A6 e _
déva vysokou odolnost proti ukroucen(. V = ) A
tabulce uvadime doporuéené utahovaci \‘V/ K
momenty k nastaveni utahovaciho naradf L
(10 Nm = 1 kgm).
Jmenovity primer ot 25 3 35 4 45 5 6
p 12 14 16 18 2.1 o3 27
a2 475595 5,656,35 655745 755845 855945 | 9551045 | 11451255
a3 1415 1819 2021 24026 2628 2830 3537
k max 15 18 21 24 27 29 39
b L2 -3 -3 L4 L4 L5 L-6
L70-100 b=60
v {max. vyoseni) 012 0,14 0,18 0,18 0,18 0,18 0,18
UXahovect C. hrotu 1 1 2 2 2 2 3
tvar m 2.80 3,00 4,00 4,40 460 5,30 6,60
kifzowy t mex 1,99 211 216 266 321 3,42 3,55
(Pozickiv) tmin 1,70 185 1,75 216 271 292 3,09
Meaterigl OCEL AISI 1018 G=0,16-0,19 Mn 0,70-0,95
@ (drdt k wiobs) 182 | 215 | 249 | 284 | 319 | 349 | 435
Kvalita materiglu (N/min) 400-500
Max krouticf moment (Nm) 10 | 12 | 18 ] 26 | 38 [ 47 \ 95
Tvrdost povichu 48-64 HRc, 490-580 HV
Twrdost drfku cea 40 HRe |, 390 HYV
Delkova tolerance L<100,75 L12-17-0,90 L20-30-1,05 L35-50-1,25 L<60-1,50
. raznice kifzové hlavy 1220 1230 27.48 27.60 2740 27.75 3720
Dopor. utahovaci moment (Nm) 0,9 1,1 1,7 24 35 45 8,5
UNIVERZALNI VRUT S PLOCHOU SIROKOU PULKULATOU HLAVOU
o | 7
8 P 2,7 3
d3 3,5-37 41-43
d2 14,5-15,0 16,0-17,0
K max 3.3 36
C. hrotu 30 30
t max 19 21
Univerzalnl vrut s plochou $irokou pllkulatou hlavou se vyznaduje vybornou it 15 17
mechanickou pevnosti a svou strukturou pomeéru difku a zavitové ¢asti. Ma L b+5
vysokou schopnaost pronikdn( bez pfedvrtan( do tvrdého dfeva. Timto vrutem a0 20,7 207
Ize nahradit u nékterych montézi vratowy Sroub i vrut do difeva se Sestihrannou 20 307 30,7
hlavou. Pfi pouZitl tohoto vrutu Ize dosahnout aZz padesatiprocentni dspory 50 357 357
pracovniho ¢asu. Takto upravené vruty lze pouzit i na pohledovych mistech, 80 an7 407

kde plsobfl estetickym dojmem.

Priklady pouZiti: montaZ nosnych konstrukei ze difeva, ploty, brany, lavice, zahradni nabytek, okenice aj.
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Technicke inicrinnace

o SOUHRN TECHNICKYCH UDAJU
VRUTY

VRUT SADROKARTON

Lx1/2T17

#6 #7 #8 #10
Jmenovity priimer d1 35 39 42 48
dl max 3,60 4,00 4,30 495
dl min 340 3,75 405 470
dk mex 84 84 84 9,2
dk min 80 80 80 88
px10% 141 1,59 1,69 212
K rmex 0,8 08 08 0,8
f mex 6 6 6 6
r max 5 5 5 5
I Imin 4 4 4 4
C. hrotu 2 2 2 2
Tvar hlavy m max 541 ) 51 5,18
kiffovd dréZka m min 45 45 45 485
(Phillips) t e 293 293 293 318
t min 238 238 238 250
Materidl AlS| 1018 G - 0,1 mm min
Tvrdost povrchu 550 - B0O HVY 0,3
Mex. kroutici moment (Nm) 28 | 34 | 42 | 6,0
Zavrtavadi test (s) < 2,5 5 80%, neho < 2 se 7086
Dopor. utahovac! momment (Nim) 25 | 30 | 38 | 55
L1 1 118 (114138112 | 158|134 2 214 212|234 3 31/2 4 5 51/2
L [mm] 25 29 32 35 38 4 44 51 57 64 70 76 89 102 | 127 | 140
Lmax | 2645 | 2065 | 3300 | 36,15 | 3935 | 4255 | 4570 | 5230 | 5865 | 65,00 | 72,15 | 77,70 | 90,65 | 10390 129,00| 141,70
Lmin | 2435 | 2755 | 30,50 | 33,65 | 36,85 | 40,05 | 43,20 | 4830 | 5565 | 62,00 | 67,70 | 74,70 | 87,15 | 99,85 | 125,00 | 137,70
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SOUHRN TECHNICKYCH UDAJU

METRICKE SROUBY

SROUB VRATOVY (DIN 603, ISO 8677, &SN 021319)
V pfipadé objednavky veetné matice oznacujeme DIN 603 Mu/555.

d2

1

|

1

i

i

i

i

i

i

i
—l

Jmenovity primer di 5 6 8 10 12 16
Stoupanl zavitu p 0,80 1,00 1,25 1,50 1,76 2,00
dl max 5 6 8 10 12 16
dl min 4,82 5,82 7,78 9,78 11,73 15,73
o2 max 13,55 16,55 20,65 24,65 30,65 3880
o2 min 1245 1545 1935 2335 20,35 37,20
K max 3,30 3,88 4,88 5,38 6,95 895
k rrin 270 312 4,12 462 6,05 8,05
f max 4,10 4,60 560 6,60 8,75 12,90
fmin 290 340 440 540 725 11,10
V KX 548 6,48 8,58 10,58 12,70 16,70
v min 452 572 7.42 942 11,30 15,30
& min 6,10 740 9,90 12,50 15,00 20,20
I Imax 1,0 12 16 16 D5 27
ds max 5 6 8 10 12 16
ds min 452 552 742 942 11,30 15,30
b L<125 16 18 22 26 30 38
b L=125-200 28 32 36 A
b L>200 49 57
Pevnostni trida 4,6
Min. pevnost v tahu (N/mine) 400
Min. limit pruZznosti (Nmin¥) 240
PradiuZen( pfi pletrZeni (%) Max 22%
Povolené zatizeni (N) 3 200 4520 [ 8240 [ 13000 19 000 35 300
Pevnostni tiida 6,8
Min. pevnost v tahu (N/minT) 600
Min. limit pruznosti (Nmnf) 480
ProdlouZeni pii pietrZeni (%) Meax 8%
Povoleng zatizeni (N) 6 250 gga0 | 16100 | 25500 | a7 100 69 100

Materidl

ocdl tifdy 4.6 (6,8)
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SOUHRN TECHNICKYCH UDAJU
METRICKE SROUBY

SROUB HRUBY METRICKY SE SESTIHRANNOU

HLAVOU, CASTECNY ZAVIT
(DIN 931, 1SO 4014, SN 02 1101)

SROUB HRUBY METRICKY SE SESTIHRANNOU

HLAVOU, CELY ZAVIT
(DIN 933, ISO 4017, €SN 02 1103)
~

~3 r iin f
K

|
i
i
i
i
i
i
i
i
i
i
i
i
i
di
|

‘ K : L s
Jmerovity prémer di M4 V53 VB M8
b L<125 14 18 18 22
b1 >125 24 28
b L>200
e 766 8,79 11,05 14,38 18,90 21,10 26,75
k 28 35 40 53 6,4 5 10,0
S 7 8 10 13 17 19 24
Material ocel tidy 4.6
Min. pevnost v tahu (N‘mn) 400
Min. fimit pruznosti (N/mi ) (0,2%) 240
ProdlouZeni pii pretrzeni (%) Mn 22%
Povolené zatizeni (N) 1960 | 3200 | 450 | 8290 | 18000 | 19000 | 35800
SROUB METRICKY SE §ESTIHHANNOUVHLAVOU

CASTECNY ZAVIT (DIN 931, I1SO 4014, €SN 02 1101)

SROUB METRICKY SE SESTIHRANNOU HLAVOU
CELY ZAVIT (DIN 933, ISO 4017, SN 02 1103)

-] 1 __________________________
b
K L k L
[ I
Jenovity promer di MY 3 M6 VB M0 Mi2 M6
b L<125 14 18 18 2 26 30 38
b L>125 24 28 32 3% 44
b L>200 45 49 57
e 7.66 8,79 11,05 1438 1890 21,10 26,75
k 28 35 40 53 64 75 100 125 150
s 7 8 10 13 17 19 24 30 36
Materidl ool tiicy 88
Min. pevnost v tahu(Nmim’) 800
Min. limit pruznosti (N‘m©n) (0,2%) 640
Prodlouzend pfi pietrzen( (%) Min 12%
Povolené zatiZeni (N) 5100 | 8230 | 11600 | 21200 | 33700 | 48900 | 91000 | 147000 | 212000
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SOUHRN TECHNICKYCH UDAJU

METRICKE SROUBY

SROUB METRICKY S VALCOVOU HLAVOU A VNITRNIM SESTIHRANEM (DIN 912, 1SO 4762, CSN 02 1143)

s PH——1F sl8| HE—F—=F s
1 t b
k L K s
Jmenovity primér di [V M5 M6 VB M10 Mi2 M6
o7 7 85 10 13 16 18 24
k 4 5 6 8 10 12 16
s 3 4 5 6 8 10 14
bL L
bL<125 20 2 24 28 32 36 44
b L>125
Materidl ocel tf. 88
Min. pevnost v tahu (N/rmr) 800
Min. limit pruznosti (Nmin) 640
ProdlouZeni pii pletréeni (%) Min 12%
Povolend zatienl (N) 5100 | 8230 11 600 21200 | 33700 | 48900 | 91000
SROUB METRICKY SE ZAPUSTENOU HLAVOU A VNITRNIM SESTIHRANEM (DIN 7991)
Blel B> 5 B %\) 5
__ k N k b !
L L
Jrrenovity priimer di VA V5 MB MB M10 M2 M6
& 8 10 12 16 20 24 30
k 23 28 33 44 55 6,5 75
s 25 30 40 50 60 8, 100
bL L4 L5 [ L8 10 12 L135
b L<125 14 16 18 2 26 30 38
b L>125 24 28 32 36 44
Materidl ocedl tf. 10,9
Min. pevnost v tahu (N'mn) 1000
Min. limit pruznosti (N/mn) (0,2%) 940
ProdlouZeni pii pretrzeni (%) Min 9%
Povoleng zatiZeni (N) 7100 11 480 16 100 22700 [ 47400 70000 | 130000
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Technicke isiciizcs

o SOUHRN TECHNICKYCH UDAJU
METRICKE SROUBY

SROUB METRICKY

DIN 965, ISO 7046 DIN 7985, ISQ 7045 DIN 968, ISO 7047
i a0
"= d2
~ NI i

— | @ K
Jmenovity primér di — rre
M25 T | 47 212
M3 1 | 58 250
M4 2 | 75 325
M5 2 | 92 39
M6 3 | 1 475
M8 4 | 145 65 | 90 | 145 | 40 | 90 | 18 | a4 | 2 | 27
M10 4 | 179 768 | 102
Naterid ocAl . 48 26
Min. pevnost v tahu (N'mn) 420 400
Min. limit prznosti (/) 30 240
ProdlouZenl pii pretrZenf (%) 14% 2%
M25 | M3 | M4 | M5 | M6 | M8 | M10 | M4 | M5 | M6 | M8
Pl zalanl” ) 990 | 1560 | 2720 | 4400 | 6230 | 11400 | 18000 | 1980 | 3200 | 4500 | 8240
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SOUHRN TECHNICKYCH UDAJU
S8ROUBY DO PLECHU

SROUB DO PLECHU

DIN 7982, ISO 7050

DIN 7981, ISO 7049

d2

DIN 7983, ISO 7051

80°

d2

prggglm = s nf"agx @@ min| kmax| m rfsx ®min kmax| m nf‘;( @@ min| kmax| m
22 3 1 | 48 | 40 | 18 | 25 | 42 | 30 | 18 | 26 | 43 | 40 13 | 07 | 28
29 2 1 | 55 | 51 | 17 | 30 | 56 | 53 | 22 | 30 | 556 | 51 | 17 | 09 | a4
35 6 2 | 68 | 64 | 21 | 42 | 69 | 66 | 26 | 42 | 68 | 64 | 21 | 12 | 46
39 7 o2 | 75 | 71 | 28 | 46 | 75 | 71 | 28 | 44 | 75 | 71 | 23 | 13 | 47
42 8 2 | 81 | 76 | 25 | 47 | 82 | 78 | 305 | 46 | 81 | 76 | 25 | 14 | a9
48 10 ] 2 | 95 | 91 | 30 | 51 | 95 | 91 | 35 | 50 | 95 | 91 | 30 | 15 | 54
55 12 | 3 | 108 | 103 | 34 | 68 | 108 | 104 | 3% | 65 | 108 | 103 | 34 | 1.7 | 70
63 14 | 3 | 124 | 118 | 38 | 71 | 125 | 19 | 455 | 71 | 124 | 118 38 | 20 | 74

P di 29 35 | 39 42 28 55 63
oznaceni SO 4 6 7 8 10 12 14
0405 215 260 290

06 230 260 290 315 3,40 410 470
08 240 260 290 320 340 410 470
09 240 260 290 320 340 420 4,70
12 250 295 310 3.40 3,65 420 485
15 2,50 310 3,30 3,60 3,80 2,30 5,10
20 3,15 3,60 3,60 4,20 4,60 5,30
25 315 3,60 3,85 4,50 5,00 570
30 3,85 4,50 5,10 6,80
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Technicke isziciimzss

o SOUHRN TECHNICKYCH UDAJU
SROUBY DO PLECHU

SAMOVRTNE SROUBY

DIN 7504F, 1ISO 7050 DIN 7504N, ISO 7049 DIN 7504K, 1ISO 7051

d2

di

;]m?n'd_l o? k max &, hrotu m a2 k max &. hrotu m
29 a5 1,7 1 30 56 2,20 1 3,0
35 68 2 7 42 89 2,60 2 a2 8,3 345 55
39 7.5 23 2 46 75 280 2 44 83 345 55
472 8,1 25 2 a7 82 3,05 2 46 8,8 425 7.0
48 95 30 2 5.1 95 355 z 50 105 445 80
55 10,8 34 3 68 10,8 3,95 3 6,5 110 5,45 80
63 125 455 3 7.1 132 6,45 10,0
Materid: ocel cementovana 560 HY
Jrenovity promér di 29 35 39 42 48 55 6,3
sfla plechu od min. 0,7 0,7 0,7 1,75 1,75 1,75 2
do max. 19 225 24 3 44 555 6
L Ig
Jren. délka min. ITEX. min.
9,5 8,75 10,25 45* 35%
13 121 13,9 8 7 7 6,5%
16 15,1 16,9 11 10 10 95
19 18 20 14 13 13 10,5 8,5% Tiew
22 21 28 17 16 16 135 1,5 10,5%
25 24 26 20 19 19 16,5 145 13,5
P 30,75 3325 26 26 235 215 20,5
38 36,75 39,25 32 32 295 775 26,5
a5 4375 45,25 36,5 5 35
50 48,75 51,25 41,5 39,5 38,5
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SOUHRN TECHNICKYCH UDAJU

MATICE

MATICE

DIN 970, 1ISO 4032

-

DIN 934, 1ISO 4032

d1

DIN 985, 1ISO 7040

di

DIN 315

N\ L) @) =B
N = 9 7 [o
1) HO N i
N N/ .
\ | |
Q e
Jmenovity st. s m e S m e S h e & h o
pramer di zavitu Imax ITEX min Imax ITEX Imin IMeX ImaX min ITEX
M3 05 55 24 6,01 55 26 6,01 55 4 6,01 8 86 176
M 4 07 7 32 7,66 7 35 766 7 5 7,66 10,5 20
M5 08 8 4,7 8,79 8 4,2 8,79 8 6 8,79 11 13,0 26
M6 10 10 52 | 1105 | 10 53 | 11,06 | 10 9 11,05 17,0 33
M7) 10 11 56 | 121,12
M8 1,25 ik 6,8 14,38 13 6,5 14,38 13 105 | 1438 16 20,0 39
M10 15 16 84 | 1777 | 17 83 | 1920 | 17 123 | 17,77 18 25,0 51
M12 1,75 18 108 | 20,03 19 104 | 21,50 19 14 2003 | 25 | 280 85
M 14 20 21 128 | 2335 | 22 114 | 2460 | 22 166 | 2335
M 16 20 24 148 | 2675 | 24 134 | 2675 | 24 18 | 2675
M18 25 27 158 | 2986 | 27 154 | 2956 | 27 195 | 2956
M20 25 30 180 | 3295 30 164 | 3295 30 2 3295
M 22 25 3 194 | 3503 | 32 184 | 3505 | 32 25 | 3503
M 24 3,0 36 216 | 395 | 36 195 | 3955 | 36 24 | 3955
M27 30 4 238 | 4520 4 25 | 4520 4 27 45,20
M30 35 46 256 | 5085 46 245 | 5085 46 30 50,85
M 33 35 50 287 | 5537 50 265 | 5537 50 33 | 5537
M 36 4,0 55 31,0 60,79 55 29,5 60,79 55 36 60,79
M 39 40 60 320 | 6644 | 60 325 | 6644 | 60 39 | 6644
Meteridl ocel ocel ocel (polyarmid) ocel
Pevnostn tiida i 8 i 8 1. 8 i, 5
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Technicke inicrinnace

4 r o
o SOUHRN TECHNICKYCH UDAJU
PODLOZKY
PODLOZKY
DIN 125, ISO 7089 DIN 127, GSN 02 1740 DIN 6798, CSN 02 1745
CSN 02 1702

= B | o NN SRS A5 A0 TS
gle (- % o=
&
| am— e e e L] | L] |
!
&
Jen. promér di | di d2 S di mex d2 S min di | max d2 s di d2 s
M2 22 5 03 29 45 03
M25 27 6 05 27 55 04
M3 32 7 05 3134 62 038 32 6 04
M4 43 8 08 41-44 76 09 43 8 05 50 20 15
M5 53 9 1 5154 92 12 53 10 06 58 25 15
M6 64 10 16 6,165 118 16 6,4 11 07 68 25 15
M8 84 12 16 8185 14,8 20 84 15 08 88 23 15 (2)
Mo 10,5 16 2 10,2107 | 181 22 105 18 09 10,9 05 2(25
M 12 13 20 25 122127 | 21,1 25 13 205 1 13 3 | 225
M 14) 15 24 25 1421147 | 241 30 15 24 1
M 16 17 28 3 16,2117,0 | 274 35 17 26 12
(M 18) 19 30 3 182190 | 294 35 19 30 14
M 20 21 34 ) 20,2-21,2 33,6 40 21 33 14
M 22 23 37 3 25235 358 40 23 36 1.5
M 24 25 39 4 245255 | 40,0 50 25 383 15
M 27 28 a4 4 275285 | 43,0 50 28 a4 16
M 30 31 (535 4 30,5-31,7 48,2 6,0 31 48 16
Materidl ocel ocel pérova HRC 44-51 ocel tep. zprac. HV350-425 ocel

40



o NEREZOVY SPOJOVACI MATERIAL
CHEMICKE SLOZENI MATERIALU

NEREZ

Nerezové ocel zahmnuje velké mnoZstvi variant, vZdy viak nejméné 12% chrému (Cr) a vétSinou dalsi pifsadové prvky jako
nikl {Ni) a molybden (Mo) jsou jedny z nejdlileZitéjsich.
Nerezovou ocel délime podle metalurgické struktury do tif skupin:

| Austeniticka Martensitickd | Feriticka |

Co se tyka komerénich nerezovych spojovacich prvkd, na jejich vwyrobu se pouZiva;

Austeniticka skupina nerezového materidlu: je ddle délend na tfi skupiny dle rozdilné odolnosti proti korozi a zpfisobu
aplikace.

A1 je zvlasté dobrd k obrabéni diky vysokému procentu fosforu a siry, av$ak odolnost vici korozi je tim sniZend. (pouZiva se
ziidka pro vyrobu spojovacich élent)

A2 je nejpouivangjsim typem oceli s obsahem 18% Cr a 8% Ni. V normalnich atmosférickych podminkach (vihké prostied,
oxidace, organické kyseliny, vétsina alkalickych a solnych roztokd) mé vyjimecnou korozivzdormost.

Ad ma nejvyssi stupen korozivzdornosti (zvyseny obsah niklu a molybdenu). Je pouZivana do zvlasté agresivnich prostiedi
(moi'skd voda — chloridy, oxid sificity, oxida¢ni kyseliny, aplikace s nebezpec¢im dilkové koroze)

Chemické sloZeni nerezovych oceli

Chemicke sloZeni v % "
Zarazeni oceli Ocel skupiny
Cc Si Mn P S O Mo Ni
0,15 17,0 80
Al 012 1,0 20 072 i 06
0,35 190 10,0
17,0 80
Austeniticka A234 0,08 10 20 0,05 003 | -
200 130
16,0 20 10,0
A3 0,08 10 20 0,05 0,03
185 30 14,0

1) zahmuje maximdlni hodnoty, neni-li specifikovano jinak
2) sira mdZe byt nahrazena seléniem

3) miZe obsahovat méd do 4%.

4) Dle volby wyrobce mze byt pridan Molybden
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NEREZOVY SPOJOVACI MATERIAL
MEGCHANICKE VLASTNOSTI

NEREZ
MECGHANICKE VLASTNOSTI NEREZOVYCH OGEL{

Srauby Matice
i Pevnostnf : Mez i Mez K Prodlowgen(
Ocd skul ! Rozrmar 57 pevnosti 7 Kluzu rodloLen
o s R, Nmn? R, Nmir? k pretrhnutf Zkusebni napetf Sp
m o w2 ) N/mT]Q
min. min. P\ min.
50 M39 500 210 06d 500
Al, A2, Ad 70 MO 700 450 04d 700
80 MO 800 600 03d 800
POPIS

U nerezovych materidl(l - jednotlivé skupiny a tffdy oceli jsou popisovéany 4-mistnou kombinaci pismen a &islic. Plsmeno popisuje
vseobecnou klasifikaci skupiny oceli. Pro austenitické oceli je pouZzivano pismeno A. Prvni &islice po pismenu oznacuje legovaci
typ oceli uvnitf skupiny. Posledni dvé cislice oznaduji tifidu pevnosti.

Priklad: A2-70 - austenitickd ocel zpevnéna za studena, pevnost v tahu min. 700N/mm2.

Austeniticka
| |
Al A2 Ad
| |
| |
50 70 80
3 BN No
§ 7 g a 3
& ¥
g 5 8 3
D=
B

ZNACENI NA VYROBKU

Srouby - Sestihranné $rouby, cylindrické a imbusy © priméru od 5mm je nutno znadit v souladu s oznatovacim systémem viz.
Priklad vy$e. Znaceni se provadi pokud moZno na hlavé $roubu. Musi obsahovat tifdu oceli a pevnost (oznaceni plvodu).
Jakékoliv dodatecné zna&enl nesmf byt v rozporu

Normalizovanymi znacenimi.

Matice - s prémérem od 5mim se znadl skupinou oceli, tifdou pevnosti (pokud je poZadovano) s oznaceniim plvodu, pokud je to
technicky mozné.



TABULKY

KONTAKTNI KOROZE

TABULKA KONTAKTNI KOROZE

- Zarowd | oo I
KOV Povich * I-blq}(me Zinek lzinkovard Hllr?qﬁove Kadmiove N'ekka N@«J,pr.nm- Kujnd, Chlq]ma Olovol Ginlvisr I\!»'f:rtazaven
slitiny el dliting | wstvy | ocel | sovd ocel | ocel | ocel jlel ocel
. Maly \ v \'% Vv Vv v vV v V |VIV V
Horclkove slitiny B
Velky L L L L \" \ v Vv V [ V]|V vV
Maly L M vV \" v \ \ \' V | V]|V v
Zinek ;
Velky M M M M M M M M M| M| M M
Zrovs zinkovand  Mely L M L L Vv Vv Vv Vv V V|V Vv
ocel Velky M M M M M M M M M| MM M
) L Maly L M M M V v V V V
Hlinfkové slitiry )
Velky M M L M M M L L V [V ]|V vV
Kadmiové Maly M M M M vV v v vV V | V|V v
vrstvy Velky L M L M M M M M MMM M
., Maly M M M M M L \ Vv V [ V]|V vV
Mekka ocel i
Velky M M M M M M M M M M| M M
Maly M M M M M M M V V V|V V
Nizkopfimésova ocel ;
Velky M M M M M M M M M M| M M
- Maly M M M M M M L Vv V IV|V v
Kujné ocel ,
Velky M M M M M M M M M M
Maly M M M M M M M L LV V
Chromova ocel .
Velky M M M M M M M M M M
Maly M M M M M M M M M M| M
Olovo i
Velky M M M M M M M L. M M M
G Maly M M M M M M M M M
n
Velky M M M M M M M M L M
M Maly M M M M M M M L L |V
Velky M M M M M M M M M | L M
— Maly M M M M M M M M | M
Nerezavejici ocel ,
Velky M M L M M M M M L L|LIM

V = velka koroze kov(l (v fadku tabulky)
M = mald, nebo Zddn4d koroze kovll (vodorovné)
L = lehka koroze (ve velmi vihkém prostiedi) kovii (vodorovné)

*) Vzdjemné plisobeni mezi povrchem tohoto kovu a povrchem kovu v pifslugném sloupci.
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Technicke inicrinnace

o TABULKY
UTAHOVACI HROTY
PLOCHY HROT
Rozme Velikost zAvitu
i a,%ﬁ',;‘;% o | Prémer hlavy Metricke Do plechu
réiadi axb max. Pilkulata . Sirokd usténa Cotkovd Prilkulata sténa Codkava
hlava pllkulatd, hlaval lava hlava hlava ava hlava
38 20 20 2.2 22
Ll 40 20 22
0,5%4,0 40 20 po
47 25 25
0635 50 25
06x4,5 50 25
55 30 30 29 29
08%4,0 56 30 29
08x5,5 56 30 29
7.0 35 35
1055 73 35 35 35 35
80 40 42
84 40 40 42 472
1,2x6,5 93 50 50 4,8 4,8
95 50 48
80 40 42
1.2x8,0 85 50
95 50 48
10,3 55 55
16x80 13 6,0 6,0 6,3 6,3
10,0 6,0
1,6%10,0 11,0 55
12,0 60 6,3
13,0 8,0
20%12,0 15,8 80 80 8,0 8,0
16,0 80 80
16,0 6,0
25%14,0 18,3 6,0 6,0 95 95
20,0 6,0 95
KRIZOVA DRAZKA (PHILLIPS) VNITRNI SESTIHRAN KRIZOVA DRAZKA (POZ1)
'y Primeér zavitu v, Primer zévitu Cislo hrotu | Pramér zavitu
slo ol ™ ickd [ Do plechu Vitty Ol Malu i | Do plechu 0 16
0 20 6 20 22 20
22 26 24 7 25 1 25
1 29 30 27 8 25 29 30
30 9 30 35
35 35 35 10 30 35 40
g 39 40 40 15 35 39 2 45
42 50 45 20 40 4,2 50
48 50 25 50 4855 3 60
55 6,0 50 27 5060 8’0
3 6,3 6,0 30 6,0 6,3 4 100
7.1 7.0 40 80 50
i 7.8 80 80 45 8,0-10,0 .
10,0 50 10,0
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o TABULKY
KROUTICI MOMENTY

KROUTICI MOMENTY PRO NASTAVENI UTAHOVACIHO NARADI V ZAVISLOSTI NA PRUMERU $ROUBU

Kroutici moment v Nm pro jednatlivé tfidy oceli
Al Primer dle DIN 898/1
Priimer Sroubu Wlsskg ﬂtu Sesihranné /

hiavy 46 48 56 58 88 109 129
M1.6 035 32 0,068 0,091 0,085 0,114 0,183 0,257 0,309
V2 0,4 4 0,138 0,184 0,172 0230 0,368 0,518 0,622
MR5 045 5 0,279 0372 0,349 0,465 0,745 1,04 1,25
Vel 05 55 0,478 0,638 0,598 0,797 127 1,79 215
M35 0,6 6 0,738 0,984 0,923 1,23 1,96 276 332
V! 0,7 7 1,10 1,47 137 1,83 294 413 496
M5 0,8 8 214 285 2,68 357 571 8,04 9,65
VB 1 10 3,70 494 463 6,17 9,88 13,90 16,68
(M7) 1 11 60 8,00 7,50 10,00 16,00 2950 27,01
Ma 1,25 13 886 11,81 11,08 14,77 2363 3324 3988
M10 15 16 17,39 2319 21,74 28,99 45,38 65,23 7827
Mi2 1,75 18 29,66 3954 37,07 49,43 79,09 111 133
(M14) 2 21 47,10 62,80 58,87 78,50 125 176 211
M16 2 24 7251 96,68 90,64 120 193 271 326
M8 25 27 100 134 126 168 268 378 453
Meo 25 30 141 188 176 235 377 530 6836
M2 25 34 192 256 240 320 513 722 866
M4 3 36 244 326 305 407 652 917 1100
(Me7) 3 4 355 473 e 592 947 1332 1599
M30 35 45 486 648 607 810 1296 1822 2187
M33 35 50 653 871 817 1089 1743 2451 2041
M36 4 655 844 1126 1056 1408 2263 3168 3802
M39 4 60 1088 1451 1361 1814 2003 4083 4899
w42 45 65 1352 1803 1690 2254 3607 5072 6087
Ma5 45 70 1682 243 2103 2804 4486 6309 7570
w48 5 75 2030 2707 2538 3384 5415 7615 9138
M52 5 80 2597 3463 3247 4329 6927 9742 11680
Limit prznosti R, (N/miTe) 240 320 300 400 640 900 1080

1Mkg= 9,81 Nm (1 Mkg = 10Nm)
1Nm = 0,102 Mkg (1 Nm = 0,1 Mkg)
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7997

CSN:

02 1824

Univerzalni vrut se zapusténou hlavou - pozidrive

Material: ocel cementovana, kalena
Povrchova uprava: zinek Zluty
d1 2,5 3 3,5 4
d2 5 6 7 8
k max 1,2 1,8 2,1 24
¢ hrotu 1 1 2 2
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N
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N w
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2,5
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7997 CSN: 02 1824

Univerzalni vrut se zapusténou hlavou a ¢astecnym zavitem - pozidrive

Material: ocel cementovana, kalena
Povrchova uprava: zinek zluty
d1 3,5 4 4,5 5 6
d2 7 8 8,8 9,7 11,6
k max 1,2 24 2,7 2,9 34
¢ hrotu 2 2 2 2 3
L 25-30 35-40 45-50 55-60 70 80 90-100 110-240
dél. zav. 18 24 30 36 42 50 60 70

35 40 45 50 55 60 70 80 90 100 110 120 130 140 150 160 180 200

35 v Vv Vv V V V/

4 v v V vV vV VS //

4,5 /S 7 v /77

5 v v v v v v v /S S S/

6 v v v v v v v o v vV v/



Univerzalni vrut se zapusténou hlavou - torx

Material: ocel cementovana, kalena
Povrchova uprava: zinek zluty
d1 3 3,5 4 4,5 5 6 8 10
d2 6 7 8 8,8 9,7 11,6 14,6 17,2
k max 1,8 2,1 2,4 2,7 2,9 3,4 7 8,5
¢ hrotu 10 10 20 20 25 30 40 40

10 12 16 20 25 30 35 40 45 50 60 70

3 v v v v/ v v

3,5 v v v v v v v
4 v v/ v v v/ v v v v

4,5 v v v v v 4 v v v
5 v v v v/ v v v v v
6 v v v v/ v v v v v
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_ Univerzalni vrut se zapusténou hlavou - torx

Material: ocel cementovana, kalena
Povrchova uprava: zinek zluty
di1 3 3,5 4 4,5 5 6 8 10
d2 6 7 8 8,8 9,7 11,6 14,6 17,2
k max 1,8 2,1 2,4 2,7 2,9 3,4 7 8,5
¢ hrotu 10 10 20 20 25 30 40 40

80 90 100 120 140 160 180 200 220 240 260 280 300 320 340 360 380 400
5 v VvV /

6 v v v v Vv Vv v Vv V V V /S
8 v v v v v v v v v Vv v v v vV vV /
° v v v Vv Vv VV VS /Y S /L L L S/



7996 CSN: 021822

Material:

Povrchova Uprava:

d1
d2
k max

¢ hrotu

2,5

3,5

NS NS S

4,5

of

NS S SN S

S SS S SN S

Univerzalni vrut s pulkulatou hlavou - combi drazka

ocel cementovani, kalena

zinek bily
3 3,5 4 4,5 5 6
6 7 8 89 98 11,8
24 2,6 2,9 3,2 3,5 4,1
1 2 2 2 2 3

20 25 30 35 40 45 50 60 70 80 9 100

v v/

v v v v/

v v v v v v /

v v v v v v v VS /

v v v v v v v v v/

v v v v v v v v v v vV /
v v v v v v v v v v v /
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= om:_
_ Univerzalni vrut s palkulatou hlavou - torx

Material: ocel cementovana, kalena
Povrchova uprava: zinek bily
d1 2,5 3 3,5 4 4,5 5 6
d2 5 6 7 8 8,9 9,8 11,8
k max 2 2,4 2,6 2,9 3,2 3,5 41
¢ hrotu 10 10 10 20 20 25 30

50 60 70 80 90 100
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Material:

Povrchova uprava:

d1
d2
k max

¢ hrotu

2,5

3,5

w
NS NS S

4,5

NS NS S

NS NS S S S

02 1826

Univerzalni vrut se zapustnou ¢ockovitou hlavou - pozidrive

ocel cementovani, kalena

zinek bily
3 35 4 4,5
6 7 8 8,8
1,8 2,1 24 2,7
1 2 2 2

NN NN YR
N N N NN
AN N NI NN
o BN B
NN N NN
NN NEN
N NENEN
N NENEN

70

NI NN

5 6
9,7 11,6
29 3,2

2 3

80 90 100




Material:

Povrchova uprava:

d1 2,5

d2 5,8

k max 1,5

¢ hrotu 1

10 12
3 v 4
3,5 v
4 v

Univerzalni vrut s cockovou hlavou a limcem - pozidrive

ocel cementovani, kalena

zinek bily

3

7

1,8

1
16 20
4 4
4 4
v v
v 4

NS NS S

NS NS S

NS NS S

4,5
10,5
2,7

NS NS S

5
12
29
2
45 50
4 4
4 4

14
3.2
3
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_ Univerzalni vrut s plochou pilkulatou hlavou-torx

Material:

Povrchova Uprava:

di1
d2
k max
¢ hrotu
30
6 v
7 v

“f

ocel cementovani, kalena

zinek Zluty

40

N

11,6
34
30

50

AN

60

7
13,6
3,6
30
70 80
4 v
4 4
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Material:

Povrchova uprava:

d1
d2 max
k max

€. hrotu

4,2
4,8

Vrut do sadrokartonu s ¢cockovou hlavou s limcem a hrubym zavitem

vrv

a kfizovou drazkou philips

ocel kalena
fosfatovano
4,2
10,80-11,38
2,1-2,5
2
35 45
Ve Ve
Ve

4,8
10,80-11,38
2,1-2,5
2

50 55

55



Spojovaci :zizs

A\ 4

so:_ o

_ Samovrtny vrut do dieva se zapusténou hlavou - Torx

Material: ocel kalena
Povrchova uprava: zinek Zluty
d1 3 3,5 4 4,5
d2 6,0 7,0 8,0 8,38
d3 2,5 2,8 29 3,2
k max 1,8 2,1 2,4 2,7
ds 3,3 4,1 4,2 4,2
€. hrotu T10 T15 T20 T20
25 35 40
3
3,5 v 4
4 v
4,5
5
6

56

50

NS S

9,7
3,6
29
53
T25

11,7
4,2
34
53
T25

60
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Sroub pro upevnéni cementottiskovych desek s hi-lo zavitem - drazka

phillips
Material: ocel kalena
Povrchova uprava: zinek zluty
d1 4,2
d2 7
k max 5
€. hrotu 2
25 35 45 55
4,2 v v v v



Vrut pro tvrda dreva se zapusténou hlavou a Feznym hrotem - Pozidrive

Material: ocel kalena
Povrchova uprava: zinek zluty, zinek bily
d1 3 3,5 4 4,5 5 6
d2 6 7 8 8,8 9,7 11,6
¢. hrotu 1 2 2 2 2 3

12 16 20 25 30 35 40 45 50 60 70 80 90 100 110 120 130 140 150 160
3 v v 7 v /7 7/
35 v V V V V V VS /S
4 v v v v v/ /S VS
4,5 v v v v v /L /S S/
5 v v v v /S /S /S
6 v v v v /v /L /L /L L L S LS

58 I Nekteré rozméry dle DIN se mohou lisit s rozméry CSN.
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Vruty pro montaz direvénych konstrukci s feznym hrotem -

Terrassco vrut
Material: nerez
Povrchova uprava: nerez
primér 5 5 5 5
délka 40 50 60 70
d hlavy 7,6 7,6 7,6 7,6
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' Spojovaci aisrias
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Vruty pro montaz direvénych konstrukci s feznym hrotem -

Terrassco vrut
Material: nerez
Povrchova uprava: nano povrch
pramér 5,5 5,5 5,5 5,5
délka 40 50 60 70
d hlavy 7,6 7,6 7,6 7,6
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Vrut do dieva se sestihrannouhlavou

Material:

Povrchova Uprava:

d1
k
S
20
5 v
6 v
8
10
12
110
5
6 v/
8 v
10 v
12 v/

25

DN

120

NS NS

30

AN NN

140

NS NS

ocel cementovana

zinek bily
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AN NN
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o
u
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Vrut konfirmat se zapusténou hlavou a vnitinim Sestihranem

Material: ocel
Povrchova uprava: zinek bily, Zluty, cerny
rozmér d1xL d1 d2 d3 I B

5,0x40 4,8-5,0 4,0 7,2-7,5 9,5-10,5 3,0
5,0x50 4,8-5,0 4,0 7,2-7,5 9,5-10,5 3,0
5,0x60 4,8-5,0 4,0 7,2-7,5 9,5-10,5 3,0
5,0x70 4,8-5,0 4,0 7,2-7,5 9,5-10,5 3,0
6,3x50 6,1-6,3 5,0 9,8-10,2 12,0-12,5 6,1
6,3x60 6,1-6,3 5,0 9,8-10,2 12,0-12,5 6,1
6,3x70 6,1-6,3 5,0 9,8-10,2 12,0-12,5 6,1
7,0x50 6,8-7,0 54 9,8-10,2 12,0-12,5 7,0
7,0x60 6,8-7,0 54 9,8-10,2 12,0-12,5 7,0
7,0x70 6,8-7,0 54 9,8-10,2 12,0-12,5 7,0



Material:

Povrchova Uprava:

rozmér d1xL
5,0x40
7,0x60
7,0x70

Vrut konfirmat s pilkulatou hlavou a vnitfnim sestihranem

ocel

zinek Zluty

d1
6,8-7,0
6,8-7,0
6,8-7,0

d2
54
54
54

d3

15,0
15,0
15,0

I
40,0-40,5
40,0-40,5
40,0-40,5

4,0
4,0
4,0
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Vrut konfirmat s valcovou sirokou hlavou a vnitfnim Sestihranem

Material: ocel
Povrchova uprava: zinek bily
rozmér d1xL d1 d2 d3 I H B
5,0x50 4,8-5,0 4,0 11,8-12,0 40,0-40,5 1,8-2,0 3,0
7,0x50 6,8-7,0 54 14,6-15,1 40,0-40,5 1,9-2,1 4,0
7,0x60 6,8-7,0 54 14,6-15,1 50,0-50,5 1,9-2,1 4,0
7,0x70 6,8-7,0 54 14,6-15,1 60,0-60,5 1,9-2,1 4,0
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Vrut konfirmat s valcovou sirokou hlavou a vnitfnim Sestihranem

Material: ocel
Povrchova uprava: zinek bily
rozmér d1xL | B D

7,0x30 20 4,0 6,8-7,0
7,0x40 30 4,0 6,8-7,0
7,0x50 40 4,0 6,8-7,0
7,0x60 50 4,0 6,8-7,0
7,0x70 60 4,0 6,8-7,0



Vrut konfirmat s valcovou sirokou hlavou a vnitfnim Sestihranem

Material: ocel
Povrchova uprava: zinek bily
rozmér d1xL I B D

7,0x30 20 4,0 6,8-7,0
7,0x40 30 4,0 6,8-7,0
7,0x50 40 4,0 6,8-7,0
7,0x60 50 4,0 6,8-7,0
7,0x70 60 4,0 6,8-7,0

of



N

m Sroub nabytkarsky se zapusténou hlavou a vnitinim Sestihranem — metricky zavit

Material: ocel

Povrchova Uprava:  zinek Cerny

rozmérdixL d1i d2 d3 d4 S H I
6,0x56 5,8-5,97 5,15-5,25 12,0-12,5 4,5-4,6 6,0-8,0 3,3-3,5 30,0
6,0x63 58-597 5,15-525 12,0-12,5 4,5-4,6 6,0-8,0 3,3-35 30,0
6,0x70 5,8-5,97 5,15-5,25 12,0-12,5 4,5-4,6 6,0-8,0 3,3-3,5 30,0
6,0x77 58-597 5,15-525 12,0-12,5 4,5-4,6 6,0-8,0 3,3-35 30,0
6,0x83 58-597 515-525 12,0-12,5 4,5-4,6 6,0-8,0 3,3-35 30,0
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Material:

Povrchova uprava:

rozmér d1xL
6,0x20
6,0x25
6,0x30
6,0x35
6,0x40
6,0x45
6,0x50
6,0x60-120

Sroub nabytkaisky s plochou sirokou valcovou hlavou a vnitinim

Sestihranem - metricky zavit

ocel

zinek ¢erny
L | B pram. hlavy
20 10 4 17
25 13 4 17
30 20 4 17
35 25 4 17
40 30 4 17
45 35 4 17
50 40 4 17

100-120 40 4 17



Material:

Povrchova uprava:

rozmér d1xL
6,0x40
6,0x45
6,0x50
6,0x60
6,0x70
6,0x80
6,0x90
6,0x100

40
45
50
60
70
80
90
100

Sroub nabytkarsky s plochou sirokou valcovou hlavou a vnitinim

Sestihranem - metricky zavit

ocel
zinek ¢erny
| B pram. hlavy

30 4 14
35 4 14
40 4 14
40 4 14
40 4 14
40 4 14
40 4 14
40 4 14
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Eurovrut se zapusténou hlavou a kfizovou drazkou

Material: ocel

Povrchova uprava: zinek bily
rozmér d1i d2 d3 H M
6,3x10,0 6,05-6,3 4,0-4,2 7,0-7,5 1,8-2,2 4,8
6,3x11,5 6,05-6,3 4,0-4,2 7,0-7,5 1,8-2,2 4,8
6,3x13,5 6,05-6,3 4,0-4,2 7,0-7,5 1,8-2,2 4,8
6,3x16,0 6,05-6,3 4,0-4,2 7,0-7,5 1,8-2,2 4,8
6,3x25,0 6,05-6,3 4,0-4,2 7,0-7,5 1,8-2,2 4,8
6,3x30,0 6,05-6,3 4,0-4,2 7,0-7,5 1,8-2,2 4,8
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m m
_ Eurovrut s pulkulatou hlavou a kfizovou drazkou

Material: ocel

Povrchova uprava: zinek bily
rozmeér d1 d2 d3 H M
6,3x10,0 6,05-6,3 4,0-4,2 8,7-8,9 2,0-2,2 4,8
6,3x11,5 6,05-6,3 4,0-4,2 8,7-8,9 2,0-2,2 4,8
6,3x13,5 6,05-6,3 4,0-4,2 8,7-8,9 2,0-2,2 4,8
6,3x16,0 6,05-6,3 4,0-4,2 8,7-8,9 2,0-2,2 4,8
6,3x25,0 6,05-6,3 4,0-4,2 8,7-8,9 2,0-2,2 4,8
6,3x30,0 6,05-6,3 4,0-4,2 8,7-8,9 2,0-2,2 4,8
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Spojovaci

Matice nabytkarska s vnitinim Sestihranem a metrickym zavitem - Typ E

Material: slitina ZN
Povrchova uprava: zinek bily
rozmeér L d1 d2 b vnitini zavit
6,3x14,0 14 12 7,5 5,7-6,0 M6
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Material:

Povrchova Uprava:

rozmeér

6,0x25,0

25

Matice nabytkarska s vnitinim Sestihranem a metrickym zavitem -Typ D

slitina ZN

zinek bily

d1 d2 b vnitini zavit

12,5 8 8,7-9,0 M6
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Material:

Povrchova Uprava:

rozmér
M6x12
M6x17
M6x17

Spojovaci clanek s vnitinim Sestihranem a metrickym zavitem-Typ JCN

ocel

zinek bily

12,0
17,0
17,0

1 B
8,0 5,0
13,0 50
13,0 4,0



Material:

Povrchova Uprava:

rozmeér
Méx14
M6x20

Spojovaci ¢lanek s kfizovou drazkou a metrickym zavitem- Typ JRN

ocel
zinek bily
L I
14,0 8,0
20,0 14,0



of

Material:

Povrchova uprava:

Spojovaci ¢lanek s kiizovou drazkou (kombi) a metrickym zavitem -
Typ JCNR

ocel

bronz, nikl

rozmér
4,0x26
4,0x30
6,0x26
6,0x30




5 [ E T

b

rr"mmmmmmrinif- :

N

Material: ocel
Povrchova uprava: zinek bily
d1/d2 M6/6 M8/8 M10/10
pram. tyce 5,25 71 8,9
a b a b a b a b a b a b

L=50 20 25 20 25 20 25 L=100 40 40 40 40 40 40
L=60 25 30 25 30 25 30 L=120 50 50 50 50 50 60
L=70 30 35 30 35 30 35 L=140 50 60 50 60 50 60
L=80 30 40 30 40 30 40 L=160 60 60 60 60 60 70

50 60 70 80 90 100 110 120 130 140 150 160 180

6 4 4 4 4 4 4

4 v 4 4 v v v 4 v v v v v
10 4 4 4 4 4 4 4 4 v v v v
12 v v 4 4 4 4 4 v v v



L=12[T17

Vrut do sadrokartonu se zapusténou hlavou a kfizovou drazkou

philips - dvouchody

Material: ocel kalena
Povrchova uprava: fosfatovano
d1 3,5 3,9 4,2 4,8
d2 8 8 8 9
k 0,8 08 08 0,8
f 6 6 6 6
€. hrotu 2 2 2 2

25 35 45 55 70 80 90 100 110 120 130 140 150 160
35 v Vv Vv /
39 VvV V VOV
4,2 7/
4,8 v v v v v v v /

of



Vrut do sadrokartonu se zapusténou hlavou a krizovou drazkou

philips - jednochody

Material: ocel kalend
Povrchova uprava: fosfatovano
d1 3,5 3,9 4,2 4,8
d2 8 8 8 9
k 0,8 08 08 0,8
f 6 6 6 6
¢. hrotu 2 2 2 2
25 35 45 55 65 75 90
3,5 v v v v
3,9 v v v v
4,2 v v v

79



LE12MmM17

Vrut do sadrokartonu se zapusténou hlavou a kfizovou drazkou

philips -TEX
Material: ocel kalena
Povrchova uprava: fosfatovano
d1 3,5 3,9 4,2 4,8
d2 8 8 8 9
k 0,8 08 08 0,8
f 6 6 6 6
¢. hrotu 2 2 2 2
m 4,2 4,6 4,7 51
25 35 45 55 70
3,5 v v v v
4,2 v

80



L+1/2IT17

v

Vrut do sadrokartonu s pulkulatou hlavou a kfizovou drazkou

philips -TEX
Material: ocel kalena
Povrchova uprava: fosfatovano
d1 3,5 3,9 4,2 4,8
d2 6,9 7,5 8,2 9,5
k 2,4 2,6 2,9 3,2
m 4,2 4,4 4,6 5,0
¢. hrotu 2 2 2 2
9,5 13 16 19
3,5 v v v v

81



m 8677 m 603 CSN: 021319
orun: | Sroub vty s lochousiakouhiavos |

Material: ocel tf. 4.6
Povrchova uprava: zinek bily, bez povrchové upravy
d1 M5 Mé6 M8 M10 M12 M16
d2 max 13,55 16,55 20,65 24,65 30,65 38,80
k max 33 3,88 4,88 5,38 6,95 8,95
f max 4,1 4,6 5,6 6,6 8,75 12,9
b:L<125 16 18 22 26 30 38
b:125<L<200 22 24 28 32 36 44
b:L>200 = = 41 45 49 57
vV max 5,48 6,48 8,58 10,58 12,7 16,7
P 0,8 1,0 1,25 1,5 1,75 2,0
16 20 25 30 35 40 45 50 60 65 70 80 90 100 110 120 130 140 150 160 180 200 220 240 260 280 300
5 VvV /I SIS O/
6 V/V VV/V V/V VS
s vvv vV ISV VS S Y Y
10 YV S A A A A AR A AN AR A A A AN AN AR A A 4
12 AR A A A A YV S



7046

Sroub metricky se zapusténou hlavou a kiizovou drazkou

965

021152

Material:

Povrchova Uprava:

d1i
d2 max
k max
m
¢. hrotu

P

0 & U1 b~ W
N N o
SSIE NN N

NS NS S

NS N NS S

ocel tf. 4.8

zinek bily

M3

5,6

1,65

2,9
1
0,5

NS NS S

NS S NS S

NS NS S

NS S NS S

Sl BNl B

Sl BN |

M5
9,2
2,5
4,6

0,8

N BN

B B

Mé
11
3

6,6
3
1,0

55 60 70 80

SN S

S S

NS

M8
14,5

8,7

1,25

90 100




7985 CSN: 02 1147

Sroub metricky s valcovou hlavou a kfizovou drazkou

Material: ocel t. 4.8
Povrchova uprava: zinek bily
d1i M2 M2,5 M3 M4 M5 Mé M8 M10
d2 max 4 5 6 8 10 12 16 20
k max 1,72 2,12 2,52 3,25 3,95 4,75 6,15 7,68
m 2,5 2,7 3,1 4,6 53 6,8 9 10,2
¢. hrotu 1 1 1 2 2 3 4 4
P 04 0,45 0,5 0,7 0,8 1,0 1,25 1,5
6 8 10 12 16 20 25 30 35 40 45 50 60
3 v v v v v v v v v v
4 v v v v 4 v v v v v v 4
5 v v v v v v v v v v v
6 v v v v v v v v v v 4 v
8 v v v v v v 4 4 v v

“f



967

Sroub metricky s pochou sirokou ptlkulatou hlavou s limcem

a krizovou drazkou

Material: ocel tf. 4.6
Povrchova uprava: zinek bily
d1 M3 M4 M5 Mé M8
d2 7 10 12 14 17
k max 2 3 4 4,2 4,4
n 0,9 1 14 1,8 2
t 1,1 1,5 1,9 2 2,7
P 0,5 0,7 0,8 1,0 1,25
6 8 10 12 16 20 25 30 35 40 45 50 60 70 80 90 100
3 v v v v v v vV /
4 v v v v Vv Vv VvV Vv VS Vv L/
5 v v v v v v v v v v vV /
6 v v v v v v v v v v v v v v /
8 v v v v v v v v v v /
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A un A~ W

Material:

k max

¢. hrotu

N N o

Povrchova Uprava:

N NN N @

M2
3,8
1,2
2,5

04

N N SN SN

9266

021156

Sroub metricky s zapustnou ¢ockovou hlavou a kiizovou drazkou

ocel ti. 4.8
zinek bily
M3
5,6
1,65
3,1
1
0,5
12 16
v v
4 v
v v
v 4

NS N N S

M4
7,5
2,2
4,5

0,7

NS N N S

NS N SN S

M5
9,2
2,5
53

0,8

35

N NS

40

N NS

Mé
11

6,8

1,0

45

N

M8
14,5

1,25

50 55

N




2009

Material:

Povrchova Uprava:

d1
d max

k max

t max

M2
3,8
1,2
0,5
0,6

M2
4
20

M2,5
4,7
1,5
0,6
0,7

M2,5
4
30

ocel 4.8

zinek bily

M3
5,6
1,65
0,8
0,85

M3
4
60

M3,5
6,5
1,93
0,8
1

M3,5
5
50

963A

M4

7,5

2,2

1,11

M4

100

M5
9,2
2,5
1,2
1.3

M5

100

Mé6
11

1,6
1,6

Mé

100

M8
14,5

2,1

M8
10
100

CSN:

021152

M10 M12 M16 M20

18 22
5 6
2,5 3
2,6 3
M10 M12
16 20
100 100

29
8
4
4

M16
30
100

36
10
5
5

M20

87



88

021131

Material: ocel 4.8

Povrchova uprava: zinek bily

d1i M1,6 M2 M23 M25 M26 M3 M35 M4 M5 Mé M8 M10
d2 3 3,8 4,4 4,5 5 55 6 7 8,5 10 13 16
k max 1 1,3 1,5 1,6 1,7 2 24 2,6 3,3 39 5 6
n 0,4 0,5 0,6 0,6 0,6 0,8 1 1,2 1,2 1,6 2 2,5
tmin 045 0,6 0,7 0,7 0,8 0,85 1 i1 1,3 1,6 2 24

M1,6 M2 M23 M25 M26 M3 M35 M4 M5 M6 M8 M10 M12
Z2mm - 3 = 3 = 3 5 4 5 6 10 12 20
smm - 30 = 30 = 60 60 100 100 100 100 100 80



Y

m 316 ESN: 02 1365
| Druh: | Soubkidlowy

Material: ocel
Povrchova uprava: zinek bily
d1i M3 M4 M5 M6 M8 M10 M12
d2 max 6 8 11 13 16 20 23
e max 16 20 26 33 39 51 65
h max 8 10,5 13 17 20 25 335
6 8 10 12 16 20 25 30 35 40 50 60 70 80
M3 v 4 v
M4 v v v v v v v v
M5 v v v v v v v v v v
Mé6 v v v v v v v v v v v
M8 v v v v v v v v v v v v
M10 v v v v v v V /
M12 v v v v v v/
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ojovaci

§ sp

§
=
[=]
(")
o2

Srou

ocel

Material:

zinek bily

Povrchova Uprava:

M8

Mé6

M5

M4

d1

12

10

d2

60

50

40

30

25

20

15

10

M4

M5

Mé6

M8

of



m 186A CSN:

Material:

Povrchova Uprava:

d1
b

M6
M8
M10
M12
M16
M20
M24

30

N SN

Mé6
18
16

4,5
6

SN S SN S

ocel 4.6
zinek bily
M8 M10 M12 M16 M20 M24
22 26 30 38 46 54
18 21 26 30 36 43
55 7 8 10,5 13 15
8 10 12 16 20 24
50 60 70 80 100 120
v
v v
v 4
v v v v v
v 4 4 v v v
v v v v v
v

91



444B

Material: ocel 4.6
Povrchova uprava: zinek bily
d1i M6 M8 M10 M12 M16 M20 M24
b:L<125 18 22 26 30 38 46 54
b:125<L<200 - 28 32 36 44 52 60
d2 6 8 10 12 16 18 22
d3 max 14 18 20 25 32 40 45
S max 7 9 12 14 17 22 25

20 30 40 50 60 70 80 100 120 150 200
Mé6 v v
M8
M10 v
M12
M16
M20
M24

S SN
NS NS S
N N
N N
NN S S
NS NS S
NS NS
NS S
AN NN

o
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Srouby $estihrany a éepem (malym $estihranem)

Material: ocel tf. 8.8

Povrchova uprava: bez povrchové Upravy

d1 M6 M8 M10 M12
d2 4 5,5 7 8,5
z 3 4 5 6
e min 8,79 11,05 14,38 18,9
k 5 6 7 9
s 8 10 13 17/16

Mé 4 v 4 v 4

M8 v 4 v 4 v 4 4

M10 v v 4 v v

M12 4 v 4 v v 4 v
M16 4 v 4 v v

M16
12

21,1
11
19/18

70 80



d,

=

Y
A

580 02 1369

Material: ocel C15

Povrchova uprava: zinek bily
a M6 M3 M10 M12 M14 M16 M20 M2 M24 M27 M30 M33 M36 M42 M45 M48 M52 MS6 Me4
h 275 36 45 53 6 6 71 90 90 109 109 128 158 147 168 168 187 187 208
b 12 13 17 205 27 27 30 36 36 45 45 54 54 63 68 68 78 78 90
d2 27 36 45 54 63 63 72 90 90 108 108 126 126 144 166 166 184 184 206
d3 19 20 25 30 35 35 40 50 50 65 65 75 75 8 100 100 110 110 120
d4 14 20 25 30 35 35 40 50 50 60 60 70 70 8 9 90 100 100 110
k 65 8 10 12 14 14 16 2 20 24 24 28 28 32 38 38 4 4 48

nejvyssi “"e""gérﬂz:fe“é'” 70 140 230 340 490 700 1200 1500 1800 2500 3600 4300 5100 7000 8000 8600 9900 11500 16000

zatazeni
bfemene vkg u dvou Sroubti 50 95 170 240 340 500 830 1050 1270 1650 2600 3200 3700 5000 5500 6100 7300 8300 11000

24



DIN 555

604

Material:

Povrchova Uprava:

di1
b:L<125
d max

g max

a max

M6
M8
M10
M12
M16

Sroub zapustny s nosem véetné matice

ocel tf. 4.6

Mé M8 M10
18 22 26
12,55 16,55 19,65
2,5 3 3,2
4 5 5,5
95° 95° 95°
20 25 30 35
v 4 v 4
v 4
4 v 4
v 4

bez povrchové upravy

M12
30
24,65
3,6

95°

NN NEN

M16
38
32,8
4,2
9
95°
45 50
v 4
4 4
4 v

021324

55

N

M24
54
38,8
6,6
13
65°

60

\

95



' Spojovaci inaisriai

DIN 555

120° " ¢
2

02 1327

Sroub zapustny se étyrhranem véetné matice

Material: ocel tf. 4.6
Povrchova uprava: bez povrchové Upravy
d1i M6 M8 M10 M12
b:L<125 18 22 26 30
d max 16,55 20,65 24,65 28
f max 7,45 9,45 11,55 14
vV max 6,48 8,58 10,58 12

Mé 4 v v v v v v

M8 v v v v v v v v v v v
M10 4 4 v v v v v v v v v
M12 v v v v v v v v v v v

of



Fon: T

CSN:

021111

_ Sroub licovany s dlouhym zavitem

Material:

Povrchova Uprava:

d1
b:L<50
b:L>50
ds k6

M8
M10
M12
M14
M16

ocel tf. 8.8

bez povrchové upravy

M8 M10 M12 M14 M16
14,5 17,5 20,5 22 25
16,5 195 22,5 24 27
9 11 13 15 17
53 6,4 7,5 8,8 10
13 17 19 22 24

25-70
30-100
30-100

35-80
40-120

M18
27,5
29,5

M18
M20
M22
M24
M27

M20
28,5
30,5
21
12,5
30

M22

34,5
23
14
32

M24

36,5
25
15
36

45-120
45-200
50-180
55-200
60-200

M27

39,5
28
17
41

97



Material:

Povrchova Uprava:

d1
b:L<125
b:125<L<200
b:L>200
k
S
P
30 35 40 45
6 v Vv /V/
8 v/ /V
10 v/
12 O/
14

o

N B B

Sroub metricky s $estihrannou hlavou a éasteénym zavitem

931

021101

ocel tf. 8

8

bez povrchové Upravy

M4 M5

14 16

= 22
7,66 8,79
2,8 3,5

7 8

0,7 0,8
55 60 65 70 80
v Y /Y S/
Y /S
Y /S S
AR A AR AR
4 O/

20

NN NN
N NENEEN
N BN

Mé M7 M8
18 20 22
24 26 28

11,05 12,12 14,38
4 4,8 5,3
10 11 13
1,0 1,0 1,25

M10

26
32
45
18,9
6,4
17
1.5

M12
30
36
49

21,1
7,5
19

1,75

M14

34
40
53

24,49

8,8
22
2,0

100 110 120 130 140 150 160 170 180 190 200

v v 7 /7

SN NS
N BN
SN NS
N BN

SN NS
NI NN

NI NN
“H B

N BN




4014

931

021101

Material:

Povrchova Uprava:

18
20
22
24
27
30

d1

b:L<125

b:125<L<200

b:L>200

k
s

P

60 65 70 75 80
SV
SV

v

/I
4
I/

v

S SN SN SN

=3
o

NS S SN NS S
NS S NN NS

Sroub metricky s $estihrannou hlavou a éasteénym zavitem

oce

bez

M16
38
44
57

26,75

100 110

S NS SN SN S

| tf. 8.8
povrchové Upravy
M18 M20
42 46
48 52
61 65
30,14 33,53
11,5 12,5
27 30
2,5 2,5

M22

35,72

50
56
69

14
32
2,5

M24
54
60
73

39,98
15
36
3,0

M27 M30
60 66
66 72
79 85

4520 50,85
17 18,7
41 46
3,0 3,5

120 130 140 150 160 170 180 190 200 210 220 230 240 260 280 300

S 7/
v
v 4

S NS SN NS
N

NS S SN S
N

NS S SN S

N

<
S BN B

v

N

\
S SN NSNS

v

N S

ASIENIEN
< S
< S
< S



4014

Material:

Povrchova Uprava:

d1
b:L<125

b:125<L<200
b:L>200

30 35 40 45

O/
O/
O/
/7

NS NN NS

S SS SS S
S S SN SN S

o B

(7))
o

55

Sroub metricky s $estihrannou hlavou a éasteénym zavitem

931

Mé
18
24

11,05
4
10
1,0

M7
20
26
12,12
4,8
11
1,0

M8
22
28

14,38

53
13

1,25

021101

M10
26
32
45

18,9
6,4
17
1.5

60 65 70 80 90 100 110 120 130 140 150 160

ocel tf. 8.8

zinek bily

M4 M5
14 16
= 22
7,66 8,79
2,8 3,5
7 8
0,7 08
v

4 v/
4 v/
S
S
A AN
v O/

Sl EY B
Sl BNl |
SN SN S
<\H B
SN SS
<\H B
SN SS
<\H B

M12
30
36
49

21,1
7,5
19

1,75

M14
34
40
53

24,49
8,8
22
2,0

170 180 190 200




4014

931

021101

Material:

Povrchova Uprava:

16
18
20
22
24
27
30

d1

b:L<125

b:125<L<200

b:L>200

k
s

P

60 65 70 75
SV
YV
/7
4
I/

80
v

S NS SN SN

O
o

NS SN NS S

Sroub metricky s $estihrannou hlavou a éasteénym zavitem

M20

46
52
65

33,53
12,5

30

2,5

140 150 160 170

ocel tf. 8.8
zinek bily
M16 M18
38 42
44 48
57 61
26,75 30,14
10 11,5
24 27
2,0 2,5
100 110 120 130
v v v /S
AR AR A AN
v /S
/7 4
A A A A
S/ 4
/S /7 /S

4

v

4

S S SN NS

N
S S S SN S

\

AN

M22

35,72

50
56
69

14
32
2,5

M24 M27 M30
54 60 66
60 66 72
73 79 85

39,98 45,20 50,85
15 17 18,7
36 41 46
3,0 3,0 35

180 190 200 210 220 230 240 260 280 300

v

\

v

S BN B

N

N

AN NN
AN NN
AN NN
S SN
S S
S S

I 101



102"

Material:

Povrchova Uprava:

6
8
10
12
14
16

d1

e

10 12 14
o/
/7

M6

11,05

10
1,0

18

N

N
N NS S
N NS S
N NS S
N NS NS S
N SN NS S

\
N SN NS S

933

Sroub metricky s $estihrannou hlavou

ocel tr. 8.8

bez povrchové upravy

M8

14,38

53
13

1,25

M10

18,9
6,4
17
1,5

0

N SN NS S

M12
21,10
7,5
19
1,75

50 55

\

NS SN NSNS
N
NS NN NS S

021103

M14
24,49

8,8
22
2,0

65 70

AN

N
NS NN NS

NS NN NS S
S NN NS
N NSNS NS

M16
26,75
10
24
2,0

290 100



4017

Material:

Povrchova Uprava:

18
20
22
24
27
30

d1

40 45
o/
/7

u
o

S NS NS S

55

NS
NS SS NS S
N

M18
30,14

11,5
27
2,5

60 65

N
S S S NS S

N

N
o

ocel tf. 8.8

M20
33,53
12,5
30
2,5

75 80

<SS
SR NNIEN

933

NS NS NS S
NS NS NS

<
N
<
N
<
N
<

bez povrchové Upravy

M22
35,72

14
32
2,5

CSN:

_ Sroub metricky s Sestihrannou hlavou

M24
39,98

3,0

021103

M27
45,20
17
41
3,0

M30
50,85
18,7
46
3,5

100 110 120 130 140 150 160 170 180 190 200

v

<
N
<
N
N
N
N

N

N

N

N NS
NS NS

S SN

I 103



4017

933

021103

Material:

Povrchova Uprava:

d1

e

N o
N N N N\ @

M3
6,01
2,0
55

NS NS S

ocel tf. 8.8
zinek bily
M4 M5
7,66 8,79
2,8 3,5
7 8
0,7 0,8
16 18 20 22
4 v
4 v
v v/
v /S 7/
/S 7/
v /S 7/
4

S SN NSNS S

M6
11,05
4
10
1,0

30 35

S S NN NS S
NS NS NN NS

NS NS NN NS
S S SN S
S S SN S
NS NS
NS NS
NS NS
NS NS
NS NS

M7
12,12
4,8
11
1,0

Sroub metricky s $estihrannou hlavou

M8
14,38
53
13
1,25

55 60

M10

18,9
6,4
17
1,5

65 70

80

M12

21,1
7,5
19

1,75

90 100

NS S
AN NN



_ Sroub metricky s Sestihrannou hlavou

Material:

Povrchova Uprava:

16
18
20
24
27
30

933 CSN: 021103

25 30 35 40 45 50 55 60 65 70 80 90

14 v /v vV
SIS
SV
S
S

M20 M22 M24 M27 M30

33,53 35,72 39,98 45,20 50,85

12,5 14 15 17 18,7
30 32 36 41 46
25 2,5 3,0 3,0 3,5

100 110 120 130 140 150 160 170 180 190 200
v

S BY BY
NN NN
“\H\B
NEENENEN
NI NN
LN NN
SN NS
N NN
NEENENEN
SN NS
NN NN

I 105



Material:

Povrchova Uprava:

ocel tr. 8.8

Y

260

bez povrchové upravy

Srouby $estihrany s diikem a jemnym zavitem

d1  M8x1 M10x1 M10x1,25 M12x1,25 M12x1,5 M14x1,5 M16x1,5 M18x1,5 M20x1,5 M24x2
38
26,75
10
24

b 22 26
e 1438 189
k 53 6,4

S 13 17/16

35
M8x1 v
M10x1
M10x1,25
M12x1,25
M12x1,5
M14x1,5
M16x1,5
M18x1,5
M20x1,5

M24x2
106 I

18,9

17/16

40

NSNS

NS NSNS

34

21,1

7,5
19/18

50

S SSSS S

30

21,1

7,5
19/18

9]
V)]

NS SN SS S

34

24,49

8,8

22/21

=)}
o

SN SSNS SN SSS S

N
o

N SSSNSNSSSS S

(o]
o

SN SSSSNSSNSNASSAS

42

30,14

11,5
27

O
o

N SSNSSSSSNAS S

46

33,53
12,5

30

100

NSNS SSSNAS S

54

39,98

15
36

120

SN SSNSSSSS




Ton: [N

_ Sroub s Sestihrannou hlavou a jemnym zavitem

Material:

Povrchova Uprava:

d1 M8x1 M10x1 M10x1,25

e 1438 18,9
k 53 64
s 13 17/16

16
M8x1 v
M10x1
M10x1,25
M12x1,25
M12x1,5
M14x1,5
M16x1,5
M18x1,5
M20x1,5
M22x1,5
M24x2

18,9
6,4
17/16

18

ocel tf. 8.8

bez povrchové upravy

M12x1,25 M12x1,5 M14x1,5 M16x1,5 M18x1,5 M20x1,5 M22x1,5 M24x2
21,1 21,1 2449 26,75 30,14 3353 3572 39,88

7.5 7.5 8,8 10 1,5 125 14 15
19/18  19/18 22/21 24 27 30 32/34 36
20 22 25 30 35 40 45 50 60 70
v v v v
v v v v v
v v v v v v
v v v v v
v v v v v

v v v v v
v v v v v
v v
v v v v
v v
v v v

107



' Spojovaci :zizs

108

DIN 6914

m DIN 6915

6914 CSN:

Material:

Povrchova uprava:

d1i M12
21
k 8
S 22
e 23,91

M12
M16
M20
M22
M24
M27
M30
M36

Sroub se zvétsenym Sestihranem pro vysokopevnostni spoje ocelovych

konstrukci (HV)
ocel tf. 10.9

zinek zarovy

M16 M20 M22 M24 M27
26 31 32 34 37
10 13 14 15 17
27 32 36 41 46

29,56 35,03 39,55 45,20 50,85

mm
30-120
50-220
40-260
50-260
50-260
60-260
70-260

M30
40
19
50

55,37

M36
48
23
60

66,44




7990

Material:

Povrchova Uprava:

d1
e
b
k
s
P
30
12 v
16
20

35

N

CSN: 02 1308

Sroub metricky s $estihrannou hlavou pro ocelové konstrukce

ocel tf. 5.8

zarovy zinek

M12
21,5
17,75
7,5
19
1,75

40

S S

45

NS

50

S SN

M16
26,75
21
10
24

55

S S

M20
33,53
23,5
12,5
30
2,5
60 65 70
4
v v v

I 109



_ Sroub s Sestihrannou hlavou a Zebrovanou pfirubou - RIPP

Material:

Povrchova Uprava:

d1
d2 max
k
s
10
M5 v
Mé v
M8
M10
M12
M16

110’

12

S SN

M5
11,2
4,3

14

S SN

NSNS NSNS

Mé6
14,2
55
10

ocel tf. 100

B B

B B

M8
18,2

13

AN NN

zinek bily (bez povrchové Upravy)

35

NS

M10
21
8,5
15

40

NS

M12
24
10
17

50 55

M16
31
14
22

60 70




Material:

Povrchova Uprava:

d1
d2
b

t min

8 10 12 14 16 18 20 25

M3
55
18
3
2,5
1,3
0,5

912

021143

Sroub metricky s valcovou hlavou a vnitinim $estihranem

ocel tf. 8.8

bez povrchové upravy

M4

20

6 v/ VS VSV VS
Y vV S S

8
10
12
14
16

vV /S
O/
v

M5
8,5
22
5
4
2,5
0,8

3

o

NSNS NS S
NN NS S
NSNS NS S
NSNS NS S
S NN NN S

Mé6

10

24

M8
13
28

M10

S NS NS S
NS NS NS S
NS NS NS S
NS NS NS S
NS NS NS

16
32
10
8
5
1,5

M12

18
36
12
10
6

1,75

(M14)

21
40
14
12
7
2,0

M16

24
44
16
14
8
2,0

90 100 110 120 130 140

v

v

NS NS NS

v

S NSNS NS

v

SN S S S

v

NS NS NS

I 111



912

CSN:

021143

Sroub metricky s valcovou hlavou a vnitinim Sestihranem

Material:

Povrchova Uprava:

d1 M18
d2 27
b 48
18
S 14
tmin 9
P 2,5

ocel tf. 8.8

M20

30
52
20
17
10
2,5

bez povrchové Upravy

M22

33
56
22
17
11
2,5

M24

36
60
24
19
12

3,0

M27

40
66
27
19

13,5
3,0

M30
45
72
30
22

15,5
3,5

40 45 50 55 60 65 70 80 90 100 110 120 130 140 150 160 180 200 220 240 260 280 300

8BV
20/ vV VIS

22 A A A A A
24 VA A A A A A4
27 Y
30 YV

112I

v

4
4
v
v
v

v

S NN NS

v

B BY

v

S NS NS

v

S NS NS

v

NS NS NS

v

S SN NS
S NN NS

v

v

NS NN NS
NS NS
NS NS
N SN

N

N



Material:

Povrchova Uprava:

0 & U1 A W

d1
d2

b

t min

(<))

N

N NS N\ =
NS SN S
AN NI Y
NS S SN S

-
o

M3
55
18
3
2,5
1,3
0,5

1

N

912 CSN: 021143

Sroub metricky s valcovou hlavou a vnitinim $estihranem

ocel tf. 8.8

zinek bily
M4 M5 M6 M8 M10 M12 (M14) M16
7 8,5 10 13 16 18 21 24
20 22 24 28 32 36 40 44
4 5 6 8 10 12 14 16
3 4 5 6 8 10 12 14
2 2,5 3 4 5 6 7 8
0,7 0,8 1,0 1,25 1,5 1,75 2,0 2,0
20 25 30 35 40 45 50 60 70 80 90 100 110 120 130 140 150 160
A A A A
AR A AN AN AR AR
Y v VY VY VY Y S
Y v v vy v vy s vy sy s 7/
Y v v vyvveyvsvvye vy s /Y S Y S S

I 113



Material:

Povrchova Uprava:

d1 M18
d2 27
b 48
18
S 14
tmin 9
P 2,5

912

CSN:

021143

Sroub metricky s valcovou hlavou a vnitinim Sestihranem

ocel tf. 8.8

zinek bily

M20

30
52
20
17
10
2,5

M22

33
56
22
17
11
2,5

M24

36
60
24
19
12

3,0

M27

40
66
27
19

13,5

3,0

M30
45
72
30
22

15,5
3,5

20 25 30 35 40 45 50 60 70 80 90 100 110 120 130 140 150 160 170 180 190 200 220 240

wvvVSI SIS
/SIS
6oV vV VS VS
20 Y
24 VA A A A A

114I

v

v
v
v
v

v

NS NS
NS NS
NS NS
NS NS
NS NS
NN NS

v

v

v

v

v

NS NS
NS NS
AN NN
AN NN

S S
S S



Material:

Povrchova Uprava:

d1
d2

10

S S

M4

7
14
2,8
2,5
2,3
0,7

NS NS S

NS NSNS

M5
8,5
16
3,5

2,7
0,8

NS NS NS S

7984

Sroub metricky s nizkou valcovou hlavou a vnitinim Sestihranem

ocel tf. 8.8

bez povrchové upravy

N
wni

S S NSNS SN S

Mé
10
18
4
4

3,0

—_
@

w
o

S S SN SN S

w
wn

S S NS SN S

M8
13
22

S S NN NS S

B
wn

S S NS SN S

M10

S S SNSN NSNS

S NS SN S

M12
18
30

50
1,75

SN NS NN S

S NS SN S

M16
24
38

12
55
2,0

S S NSNS

M20
30
46
11
14
7,5
2,5

75 80

NS NS
NS NS

M24
36
54
13
17

20 100

I 115



Material:

Povrchova Uprava:

d1i M4
d2 7
b 14
2,8
S 2,5
t 2,3
P 0,7
10 12
4 v Vv
5 v /
6 v
8
10
12

NS SN S

M5
8,5
16
3,5

2,7
0,8

SN N N NN

6912

CSN:

Sroub metricky s valcovou hlavou a vnitinim $estihranem s vodici dirou

ocel tf. 8.8

bez povrchové upravy

NS NS NS S

Mé
10
18
4
4

3,0
1,0

S NS NS S

NS NS NS S

M8
13
22

5
5
3,8
1,25

B BY B

S NS NS

M10
16
26

4,5
1,2

S NS NS

NS NS SN

M12
18
30

50
1,75

S NSNS

65

NS NS

M16
24
38

12

55

2,0

70

AN

75

AN

M20
30
46
11
14
7,5
2,5

80

NS NS

M24
36
54
13
17

20 100

R
S S




10642

Material:

Povrchova Uprava:

d1 M3
d2 6
b:L<125 12
b:125<L<200 =
k(max) 1,7
S 2
t 1,2
P 0,5
8 10 12
6 Vv Vv V
8 4
10
12
16

ocel tf. 10.9

7991

bez povrchové upravy

NS N NS

M5
10
16
2,8
3
2,3
0,8

S NN S

Mé

12
18
24
33
4
2,5
1,0

NS NSNS

SN NSNS

M8
16
22
28
4,4
5
3,5
1,25

NS S NSNS

M10
20
26
32
5,5

6
4,4
1,5

S1 KNl BN

NS S SN S

M12
24
30
36
6,5

8
4,6
1,75

S S SN

CSN:

M14
27
34
40
7,0
10
48
2,0

S S SN S

S N SN S

Sroub metricky se zapusténou hlavou a vnitinim $estihranem

M16 M20 M24
30 36 39
38 46 54
44 52 60
7,5 8,5 14
10 12 14
53 59 10,3
2,0 2,5 3

90 100 110 120
o/

o By
NI
o By
o By

117



118

10642

Material:

Povrchova Uprava:

d1
d2
b:L<125
b:125<L<200

k(max)

s

t

P

8 10
4 v /
5 v
6 v
8
10
12

M3

7991

CSN:

Sroub metricky se zapusténou hlavou a vnitinim $estihranem

ocel tf. 10.9

zinek bily

NN NI NN

M5
10
16
2,8
3
2,3
0,8

NS NSNS NS S

S NN NSNS

M6
12
18
24
33
4
2,5
1,0

NS SS NSNS

M8
16
22
28
4,4
5
3,5
1,25

N SS NS

M10

20
26
32
5,5
6
4,4
1,5

40

N SS NS

M12

24
30
36
6,5

NS SS NS

M14
27
34
40
7,0
10
48
2,0

NS NSNS

M16

30
38
44
7,5
10
53
2,0

70

NS NS

M20 M24
36 39
46 54
52 60
85 14
12 14
59 103
2,5 3

80 90 100
o/ /
/7 /
/7 /




Sroub metricky s plochou sirokou pilkulatou hlavou s limcem

a vnitfnim sestihranem

Material: ocel t. 10.9
Povrchova uprava: zinek bily
d1i M3 M4 M5 Mé M8 M10
d2 6,9 9,35 11,8 13,85 17,9 21,9
d3 55 7,5 9,5 10,5 14 18
h 1,6 2,1 2,7 3,2 4,3 53
s 2 2,5 3 4 5 6
t 1,03 1,05 1,6 2,1 2,6 3,5
C 0,7 0,8 1,0 1,1 1,5 1,7
P 0,5 0,7 08 1,0 1,25 1,5
6 8 10 12 16 20 25 30 35 40 45 50 60
3 v v v 4 4 v v
4 v v v v v v v
5 v v 4 v v v v
6 v v v v v v v v v
8 v v v v v v v 4 v
10 v v v v v v v 4

I 119



7380

Sroub metricky s plochou sirokou pilkulatou hlavou a vnitfnim

sestihranem

Material:

Povrchova uprava:

d1
d2

M3

N NS S

N NS S

ocel tf. 10.9

zinek bily

M4
7,6
2,2
2,5
1,3
0,7

NSNS SN S

NS NN NS S

M5
9,5
2,75

1,56
0,8

SRS

Mé
10,5
3,3

2,08

S SS NS S

B By

M8
14
4,4

2,6

1,25

NS SN NS

N NSNS NS

M10
17,5
55

3,12
1,5

NS SN S

NS NN S

M12
21
6,6

4,16
1,75

NI NN




9213

021187

Sroub stavéci s kuzelovym koncem a vnitfnim Sestihranem

Material:

Povrchova Uprava:

d1i M3
d2 max 2 2,5
s 1,5 2
t min 1,2 1,5
P 05 07
2 3 4 5
2 v v vV /
3 /7
4 o/
5 v
6
8
10
12
16

M4

ocel 450 HV

bez povrchové upravy

M5

2,5

0,8

NSNS N o

N NSNS SN N\ =

-
o

NS NS NS S

M8
5

N S SN NS SS

M10

6
5

NSNS S SNS SS

M12

4,8
1,75

NSNS SN S SS

NSNS S SS S SS

M14
9
6
5,6
2,0

30

S BN Y R

M16

10
8
6,4
2,0

35

S B BY

M20
12
10
9
2,5

40 45

S S NS S
NS NS NN NS

M24

15
12
10
3,0

50

NS S NS S

I 121




' Spojovac

021191

914

4027

sestihranem

fnim

v

=
c
>
(]
2
=
i

v

éci se Spi

b stav

Srou

ocel 450 HV

Material:

bez povrchové Upravy

Povrchova Uprava:

M4 M5 M6 M8 M10 M12 M16

M3

d1

2,5

1,5

d2 max

2,5

1,5
1,2
0,5

6,4
2,0

4,5

1,5
0,7

t min

1,0 1,25 1,5 1,75

0,8

12 16 20 25 30 35 40 45 50

10

v v v v v v/

v v v v v v v v V /

v v v v v v v v vV /

v v v v v v v v v v VvV VS /

v v v v v v v v v v v /

v v v v v v v v v V /

v v v v v v v v vV /

10
12

v v v v v v v vV /

v v v v v v vV /

16

122"'



d1

4028

Material:

Povrchova Uprava:

d1
d2 max
3
t min
z (kratké)
z (dlouhé)
P
2 3
2 v ve
3 v
4
5
6
8
10
12
16

min
max
min

max

NSNS+

ocel 450 HV

915

bez povrchové upravy

M3
2
1.5
1,2
0,75

1.5
1,75
0,5

AN NN

NSNS sSNoe

M4
2,5
2
1,5
1
1,25
2
2,25
0,7

NSNSSNSNSN =

M5
3,5
2,5
2
1,25
1,5
2,5

2,75

AN NI N N N N

0,8

N SNSSSNASAS

Mé6

1,9
1,75

3,25
1,0

N SSSSNASNASAS

N
o

N SSSSSNASS

M8
55

2,25

4,3
1,25

N SSNSSSSNASS

2,75

021189

53

N SSNSSSNASAS

1,5

35

NSNS S

M12
8,5

SN SSSASS

SN SNSSAKS

M16
12

SN SSSASS

I 123




124"'

4029

Material:

Povrchova Uprava:

d1 M3
d2 max 2
S 1,5
t min 1,2
P 0,5
2 3 4
2 v/
3 /
4 v
5
6
8
10
12
16

M4
2,5
2
1,5
0,7

DN N N N

9216

Sroub stavéci s vybranim a vnitfnim Sestihranem

ocel 450 HV

bez povrchové Upravy

M5
3 3,5
2,5 3
2 2
08 1,0
6 8
o/
o/
o/
o/
o/
v

Mé6

NSSSSNASAS

M8

NSNS SNSNASAS

M10

N SSNSSSNASNASAS

M12

N SSNSSNASNASAS

N SSNSSSNASASAS

M14

SN SSSASNASAS

M16
10

6,4
2,0

35

SN SNSSAAS

M20
40 45
o/
o/
o/
o/
o/
o/

M24
15
12
10
3,0

50

SN NSSAAS




"on: R

Material:

Povrchova Uprava:

M3
b:L<125 12
b:130<L<200 18
b: L=200 -
e pies 3
M12
b:L<125 30
b:130<L<200 36
b:L=200 49
e pies 12

Sroub zavrtny do oceli-1d

ocel 5.8a 8.8

bez povrchové upravy

M4 M5 M6
14 16 18
20 22 24
4 5 6

M14 M16 M18
34 38 42
40 44 48
53 57 61
14 16 18

M7
20
26

M20
46
52
65
20

021174

M8
22
28

M22

50
56
69
22

M10
26
32
45
10

M24
54
60
73
24

125



939

CSN:

021176

“Dra: | Sroubzavring dolitny 1,254

Material:

Povrchova Uprava:

M4
b:L<125 14
b:130<L<200 20
b: L=200 -
e pies 5
M14
b:L<125 34
b:130<L<200 40
b:L=200 53
e pies 18

126

ocel 5.8a8.8

bez povrchové upravy

M5
16
22

6,5

M16
38
44
57
20

Mé
18
24

7,5

M18
42
48
61
22

M7
20
26

M20

46
52
65
25

M8

22
28

10

M22

50
56
69
28

M10

26
32
45
12

M24

54
60
73
30

M12
30
36
49
15

M27
60
66
79
35



Material:

Povrchova Uprava:

M4

b:L<125 14

b:130<L<200 20
b: L=200 =

e pies 8
M14

b:L<125 34

b:130<L<200 40

b:L=200 53

e pres 28

Sroub zavrtny do slitiny hliniku -2d

ocel 5.8a 8.8

bez povrchové upravy

M5
16
22

10

M16
38
44
57
32

835

Mé
18
24

12

M18

42
48
61
36

M7
20
26

14

M20

46
52
65
40

M8
22
28

16

M22

50
56
69
44

021178

M10

26
32
45
20

M24

54
60
73
48

M12

30
36
49
24

127



Material:

Povrchova Uprava:

d1 Mé6
L 1000
P 1

d1 M22
L 1000
P 2,5

128

Zavitova ty¢ metricka - délka Tm

ocel tf. 4.8

bez povrchové upravy, zinek bily

M8
1000
1,25

M24
1000
3,0

M10
1000
1,5

M27
1000
3,0

M12
1000
1,75

M30
1000
35

M14
1000
2,0

M33
1000
3,5

M16
1000
2,0

M36
1000
4,0

M18
1000
2,5

M39
1000
4,0

M20
1000
2,5



Material:

Povrchova Uprava:

d1 Mé6
L 1000
P 1

d1 M22
L 1000
P 2,5

Zavitova ty¢ metricka - délka Tm

ocel tf. 8.8

zinek bily, bez povrchové Upravy

M8
1000
1,25

M24
1000
3,0

M10
1000
1,5

M27
1000
3,0

M12
1000
1,75

M30
1000
35

M14
1000
2,0

M33
1000
3,5

M16
1000
2,0

M36
1000
4,0

M18
1000
2,5

M39
1000
4,0

M20
1000
2,5

129
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439

Matice Sestihranna presna nizka

02 1403

Material:

Povrchova Uprava:

d1i M3

e 6,01

S 55

m max 1,8
P 0,5

ocel tf. 5

bez povrchové Upravy

M4
7,66

2,2
0,7

M5
8,79

2,7
0,8

Mé6
11,05
10
3,2
1,0

M8
14,38
13
4
1,25

M10
18,9
17

1,5

M12
21,1
19

1,75

M16
26,75
24

2,0




_ Sestihranna matice nizka s jemnym zavitem-0,5d

Material: ocel t. 4
Povrchova uprava: zinek bily
d1 M8x1 M10x1 M10x1,25 M12x1 M12x1,25 M12x1,5
e min 14,38 18,9 18,9 21,1 21,1 21,1
s 13 17 17 19 19 19
m max 4 5 5 6 6 6
d1 M14x1,5 M16x1,5 M18x1,5 M20x1,5 M22x1,5 M24x2
e min 24,49 26,75 29,56 32,95 35,03 39,55
s 22 24 27 30 32 36
m max 7 8 9 10 11 12

131



132

557

Material: ocel t.5
Povrchova uprava: zinek bily
d1 M5 Mé M8 M10
e 11,3 14,1 18,4 24
S 8 10 13 17
m 4 5 6,5 8

M12

26,9
19
10

02 1624

M16

33,9
24
13

M20
42,4
30

16




562 021416

Material: ocel t. 4
Povrchova uprava: zinek bily
d1 M2 M2,5 M3 M3,5 M4 M5 M6 M8 M10
e 5 6,3 7 7,6 8,9 10,2 12,7 16,5 21,5
S 4 5 5,5 6 7 8 10 13 17
m 1,2 1,6 1,8 2 2,2 2,7 3,2 4 5

133



Material:

Povrchova Uprava:

d1

d2
d3

d4

o u pevné dotazené
nejvyssi zatizeni matice
zavéseného

bfemenevkg y dvou matic celkem

134

582

M12

53

54

30

30

12

340

Matice zavésna

ocel C15

zinek bily
M8  M10
36 45
36 45
20 25
20 25
8 10
140 230
95 170

240

M14

62

63

35

35

14

490

340

M16

62

63

35

35

14

700

500

M20

n

72

40

40

16

1200

830

M24

90

90

50

50

20

1800

1270

M30

109

108

65

60

24

3600

2600

02 1669

M36

158

126

75

70

28

5100

3700

M42

147

144

85

80

32

7000

5000

M48

168

166

100

90

38

8600

6100

M56

187

184

110

100

i)

Mé4

208

206

120

110

48

11500 16000

8300

11000



917

CSN:

02 1431

Material:

Povrchova Uprava:

d1

e min

t min

t max

d1

e min

t min

t max

M3
6,08

55

34

M10
18,9
14
17
10,65
11,35

M4
7,66
55

4,16
4,64

M12
21,1
16
19
13,15
13,85

M5
8,79

4,96
5,44

M16
26,75
20
24
16,65
17,35

Mé6
11,05

10
6,71
7,29

M20
32,95
25
30
20,58
21,42

M8
14,38
12
13
9,21
9,79

M24
39,55
30
36
23,58
24,42
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929

Matice Sestihranna pro privarovani

02 1455

Material: ocel, Cmax =0,25%
Povrchova uprava: bez povrchové upravy
d1 M4 M5 Mé M8
d2 6 7 8 10,5
h 3,5 4 5 6,5
h1 0,65 0,7 0,75 09
S 9 10 11 14
e - - 12,02 15,38
P 0,7 0,8 1,0 1,25

136

M10
12,5
8
1,15
17
18,74
1,5

M12
14,8
10
1,4
19
20,91
1,75

M14
16,8
11
1,8
22
24,27
2,0

M18
18,8
13
1.8
24
26,51
2,0



4032

934

Matice Sestihranna presna

02 1401

Material:

Povrchova Uprava:

d1

e min

m max

d1

e min

m max

M3
6,01
55
24
0,5

M16
26,75
24
13

2,0

ocel tf. 8

bez povrchové upravy

M4
7,66

3,2
0,7

M18
29,56
27
15
2,5

M5
8,79

0,8

M20
32,95
30
16

2,5

Mé6
11,05
10

1,0

M22
35,03
32
18

2,5

M8
14,38
13
6,5
1,25

M24
39,55
36
19
3,0

M10
18,9
17

1,5

M27
45,2
41
22
3,0

M12
21,1
19
10

1,75

M30
50,85
46
24

3,5

M14
24,49
22
11

2,0

137



CSN: 02 1401

"on: [T

Ciso: I
_ Matice Sestihranna presna
Material: ocel tt. 8
Povrchova uprava: zinek bily
d1i M3 M4 M5 M6 M8 M10 M12 M14
e min 6,01 7,66 8,79 11,05 14,38 18,9 21,1 24,49
s 55 7 8 10 13 17 19 22
m max 2,4 3,2 4 5 6,5 8 10 11
P 0,5 0,7 0,8 1,0 1,25 1,5 1,75 2,0
d1i M16 M18 M20 M22 M24 M27 M30
e min 26,75 29,56 32,95 35,03 39,55 45,2 50,85
s 24 27 30 32 36 41 46
m max 13 15 16 18 19 22 24
P 2,0 2,5 2,5 2,5 3,0 3,0 3,5

138



Material:

Povrchova Uprava:

d1 M8x1
emin 14,38
s 13
m max 6,5
d1 M14x1,5
emin 24,49
S 22
m max 11
d1 M27x2
emin 45,2
S 41
m max 22

934

Sestihranna matice s jemnym zavitem

ocel tr.8

zinek bily

M10x1
18,9
17
8

M16x1,6
26,75
24
13

M30x2
50,85
46
24

M10x1,25
18,9
17
8

M18x1,5
29,56
27
15

M36x3
60,79
55
29

M12x1
21,1
19
10

M20x1,5
32,95
30
16

M42x3
71,3
65
34

CSN:

02 1401

M12x1,25
21,1
19
10

M22x1,6
35,03
32
18

M48x3
82,6
75
38

M12x1,5
21,1
19
10

M24x2
39,55
36
19

139



M4-M10

/
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/ v A A A
W
m
M12-M48
935

CSN:

02 1411

Material:

Povrchova uprava:

d1i
e min
m max
W max

n min

d1
e min
m max
w max

n min

140

M8
14,38
9,5
6,5
2,5
13

M27
45,2
30
22
5,5
41

M10
18,9

2,8
17

M30
50,85
33
24
7
46

ocel tr.8

zinek bily

M33
55,37
35
26

50

M14
24,49
16
11
3,5
22

M36
60,79
38
29
7
55

M16
26,75
19
13
4,5
24

M39
66,44
40
31
7
60

M18
29,56
21
15
4,5
27

M42
71,3
46
34
9
65

M20
32,95
22
16
4,5
30

M45
76,95
48
36
9
70

M22
35,03
26
18
55
32

M48
82,6
50
38

75

M24
39,55
27
19
55
36




Material:

N

Povrchova uprava:

d1i
e min
m max
W max

n min

d1
e min
m max
W max

n min

M8x1
14,38
9,5
6,5
2,5
13

M20x1,5
32,95
22
16
4,5
30

Matice korunkova s jemnym zavitem

02 1411

ocel tf. 6/8

zinek bily

M10x1,25
18,9
12
8
2,8
17

M22x1,5
35,03
26
18
55
32

M12x1,25

21,1
15
10
3,5
19

M24x2
39,55
27
19
55
36

M14x1,5

24,49
16
11
3,5
22

M30x2
50,85
33
24

46

M16x1,6

26,75
19
13
4,5
24

M36x2
60,79
38
29

55

M18x1,5
29,56

21

15
4,5
27
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90°
1

m 980V ESN: 02 1482
T L S

Material: ocel ti.8
Povrchova uprava: zinek bily
M4 M5 Mé M7 M8 M10 M12
b:L<125 14 16 18 20 22 26 30
b:130<L<200 20 22 24 26 28 32 36
b: L=200 - - - - - 45 49
e pies 8 10 12 14 16 20 24
M14 M16 M18 M20 M22 M24
b:L<125 34 38 42 46 50 54
b:130<L<200 40 44 48 52 56 60
b:L=200 53 57 61 65 69 73
e pres 28 32 36 40 44 48
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Material:

Povrchova Uprava:

d1
e min

h max

d1
e min

h max

M3
6,01

24
55
0,5

M16
26,75
16
10,5
24
2,0

985

Matice Sestihranna samojistici nizka

02 1492

ocel ti. 8
zinek bily
M4 M5
7,66 8,79
5 5
2,9 32
7 8
0,7 0,8
M18 M20
29,56 32,95
18,5 20
13 14
27 30
2,5 2,5

Mé
11,05
6
4
10
1,0

M22
35,03
22
15
32
2,5

M8
14,38
8
55
13
1,25

M24
39,55
24
15
36
3,0

M10
18,9
10
6,5
17
1,5

M27
45,2
27
17
41
3,0

M12
21,1
12

19
1,75

M30
50,85
30
19
46
3,5

M14
24,49
14
9,5
22
2,0
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985

Sestihranna matice pojistna s polyamidovou vlozkou

s jemnym zavitem - nizky tvar

Material:

Povrchova uprava:

d1
emin
h max

m

S

d1
emin

h max

144

M8x1
14,38
8
55
13

M14x1,5
24,49
14
9,5
22

ocel tf. 8

zinek bily

M10x1
18,9
10
6,5

17

M16x1,5
26,75
16
10,5
24

M10x1,25
18,9
10
6,5
17

M18x1,5
29,56
18,5
13
27

M12x1
21,1
12
8
19

M20x1,5
32,95
20
14
30

M12x1,25
21,1
12
8
19

M22x1,5
35,03
22
15
32

M12x1,5
21,1
12
8
19

M24x2
39,55
24
15
36




_ Matice uzaviena vysoka

Material: ocel tf. 5
Povrchova uprava: zinek bily
d1 M3 M4 M5 Mé M8 M10 M12
d2 max 5 6,5 7,5 9,5 12,5 16 18
e min 6,08 7,66 8,79 11,05 14,38 18,9 21,1
h 6,5 8 10 12 15 18 22
S 5,5 7 8 10 13 17 19
t 4,5 55 7,5 8 11 13 16
b max 2,5 3,2 4 5 6,5 8 10
P 0,5 0,7 0,8 1,0 1,25 1,5 1,85
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Material: ocel 10.9
Povrchova uprava: zinek zarovy
d1i 12 16 20 22 24 27 30
e min 23,91 29,56 35,03 39,55 24,2 50,85 55,37
s 22 27 32 36 41 46 50
m 10 13 16 18 20 22 24
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_ Sestihranna matice vysoka-1,5d

Material: ocel tf. 10
Povrchova uprava: bez povrchové Upravy
d1 M8 M10 M12 M16 M20 M24 M30 M36 M42
s 13 16 18 24 30 36 46 55 65
e 14,38 17,77 20,03 26,75 33,53 39,98 51,28 61,31 72,61
m 12 15 18 24 30 36 45 54 63
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CSN:

6331

Sestihranna matice vysoka s nakruzkem-1,5d

Material: ocel tf. 10
Povrchova uprava: bez povrchové Upravy

d1i M8 M10 M12 M16 M20 M24 M30 M36
S 13 16 18 24 30 36 46 55
e 14,38 17,77 20,03 26,75 33,53 39,98 51,28 61,31
m 12 15 18 24 30 36 45 54
d2 18 22 25 31 37 45 58 68
a 3,5 4 4 5 6 6 8 10
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"on: I

Matice s ozubenym limcem

Material:

Povrchova Uprava:

d1 M5
d2 max 11,8

S 8

h 5

m min =
P 0,8

ocel ti. 8
zinek bily
Mé6 M8
14,2 17,9
10 13
6 8
3,1 4,5
1,0 1,25

M10

21,8
15
10
55
1,5

M12
26
18
12
6,7
1,75

M16
34,5
24
16

2,0
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Material: ocel tf. 5

Povrchova uprava: bez povrchové Upravy
d1i M4 M5 M6 M8 M10
d2 5,6 6,5 7,6 9,9 11,6
b 15 17 19 22,2 25,5
h 5,7 8 9 11 13
a 5,2 6,2 7,2 8,6 9,5
P 0,7 0,8 1,0 1,25 1,5
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Material: ocel tf. 5
Povrchova uprava: zinek bily
d1i M4 M5 M6 M8 M10
d2 5,6 6,5 7,6 9,9 11,6
b 15 17 19 22,2 25,5
5,7 8 9 11 13
a 5,2 6,2 7,2 8,6 9,5
P 0,7 0,8 1,0 1,25 1,5
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_ Matice kridlova (americky typ)

Material: ocel tf. 5

Povrchova uprava: zinek bily
d1 M3 M4 M5
d2 7,7 7,7 9,5
e 18,7 18,7 22,5
h 8,6 8,6 10,5
g 2,2 2,2 2,5
P 0,5 0,7 08

152

Mé6
12,4
27,2
12,7

2,9

1,0

M8
13,5
30
14,6
3,3
1,25

M10
15,6
35
16,7
4,2
1,5

M12
20,5
47,6
22,3
52
1,75

M16
26,3
62
30,8
6,5
2,0



Material:

Povrchova Uprava:

d1 Mé
L 18
S 10

e min 11,05
P 1,0

Matice prodluzovaci Sestihranna

ocel tf. 5
zinek bily
M8 M10
24 30
13 17
15 19,6
1,25 1,5

M12
36
19
21,9
1,75

M14
42
22

25,4
2,0

M16
48
24

27,7
2,0
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Material:

Povrchova uprava:

d1

d2
s
h

m min

154’

Matice pojistna — Ripp
ocel tf.10

bez povrchové upravy (zinek bily)

M5 Mé6 M8 M10
11,2 14,2 18,2 21
8 10 13 15
4,3 55 7 8,5
1,7 2,3 3 3,6

M12
24
17
10

4,4

M16

31
22
14
6,7




CSN

so:_ on: [RETT

: 02 1940

Material: ocel
Povrchova uprava: zinek bily
d1 Mé M8 M10
d2 10 11 14
L1 110 110 125
L min 166 177 208
4 8 10 13

Hodnoty maximalniho zatizeni v N (1N = 0,1kg)
rozmeér M6 M8 M10

zatizeniv N 750 1650 2350

M12
17
125
225

17

M12
3200

M16
23
170
305
16,5

M16
5300

M20
25
200
353

17

M20
7300
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021702

Podlozka plocha

Material:

ocel 140 HV

Povrchova uprava: bez povrchové Upravy

pro Sroub M3 M4 M5 M6 M8 M10 M12 M14
d1i 3,2 4,3 53 6,4 84 10,5 13 15

d2 7 9 10 12 16 20 24 28

s 0,5 08 1,0 1,6 1,8 2,0 2,5 2,5

pro sroub M16 M18 M20 M22 M24 M27 M30

d1 17 19 21 23 25 28 31
d2 30 34 37 39 44 50 56
S 3,0 3,0 3,0 3,0 4,0 4,0 4,0
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021702

Podlozka plocha

Material: ocel 140 HV
Povrchova uprava: zinek bily
pro Sroub M3 M4 M5 M6 M8 M10 M12 M14
d1i 3,2 4,3 53 6,4 84 10,5 13 15
d2 7 9 10 12 16 20 24 28
s 0,5 08 1,0 1,6 1,8 2,0 2,5 2,5
pro Sroub M16 M18 M20 M22 M24 M27 M30
d1i 17 19 21 23 25 28 31
d2 30 34 37 39 44 50 56
3,0 3,0 3,0 3,0 4,0 4,0 4,0

S
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so:_ "on: KR

Podlozka pruzna - vyklenuta

Material: pruzinova ocel 430-530 HV

Povrchova uprava: zinek bily (bez povrchové upravy)

prosroub M1,7 M2 M23 M25 M3 M35
d1 1,8 2,2 2,5 2,8 32 3,7
d2 4 4,5 5 5,5 6 7
h min 045 05 05 056 065 07
s 025 03 0,3 0,3 04 04

M4
4,3

0,8
0,5

M5
53
10
0,9
0,5

Mé6
6,4
11
1,1
0,5

M8
84
15
1,7
0,5

M10
10,5
18

0,8




Material:

Povrchova uprava:

prosroub M3

d1 3,2
d2 8
h min 0,8

s 0,5

Y
=
1

Podlozka pruzna - zvinéna

\

d,

@ _

[

d,

137B

pruzinova ocel 430-530 HV

zinek bily (bez povrchové upravy)

M4 M5
4,3 53
9 11
1 11
0,5 0,5

Mé
6,4
12
1,3
0,5

M8
8,4
15

1,5
0,8

M10 M12 M14 M16 M18 M20 M22

10,5
21
2,1

1

13
24
2,5
1,2

15
28
3
1,6

17
30
3,2
1,6

19
34
3,3
1,6

21
36
37
1,6

23
40
39
1,8
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)

Material:

Povrchova Uprava:

pro Sroub M8
d1i 9

22

b 22

S 3,8

8%

434

Podlozka ctyrhranna pro U-nosice

ocel

zinek Zarovy ( zinek bily)

M10
11
22
22

3,8

M12
13,5
26
30
4,9

M16
17,5
32
36
59

M20

22
40
44

M22

24
44
50

021739

M24

26
56
56
8,5

M27
30
56
56
8,5



m 7094 m 440 CSN: 021727
orun: | odiskaplochprodevenstonstmice |

Material: ocel 100 HV
Povrchova Uprava: bez povrchové Upravy
pro Sroub M5 M6 M8 M10 M12 M16 M20
d1 55 6,6 9,0 11,0 14,0 18,0 22,0
d2 18,0 22,0 28,0 34,0 45,0 58,0 68,0
s 2,0 2,0 3,0 3,0 4,0 5,0 5,0
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m 7094 m 440 CSN: 021727
orun: | odiskaplochprodevenstonstmice |

Material: ocel 100 HV
Povrchova uprava: zinek bily
pro Sroub M5 M6 M8 M10 M12 M16 M20
d1 55 6,6 9,0 11,0 14,0 18,0 22,0
d2 18,0 22,0 28,0 34,0 45,0 58,0 68,0
s 2,0 2,0 3,0 3,0 4,0 5,0 5,0
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_ Podlozka distancni

Material: ocel pruzinova 34 - 47 HRC

Povrchova uprava: bez povrchové Upravy

d1 3 4 5 6
d2 6 8 10 12

s 010203605 1 010260305 1 01602203605 1 01020305 1

d1 8 10 12 14
d2 14 16 18 20
s 010203605 1 01020305 1 016020305 1 010220305 1

d1 25 30 35 40
d2 35 42 45 50
s 010203605 1 01020305 1 01602203605 1 01020305 1
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' Spojovaci 7z

< € o=
_ Talifova podlozka pruzinova
Material: pérova ocel
Povrchova uprava: bez povrchové Upravy
di 4,2 5,2 6,2 1,2 8,2 9,2 10,2 11,2 12,2 14,2 16,3
d2 8 10 12,5 14 16 18 20 22,5 25 28 31,5
t 0,4(03) 05(0,4) 0,7(05 08(05 09(,6) 1(0,7 01(0,8 125(08) 15(09 1,5(1) 1,75(1,25)
Forma A1 0,6 0,75 1 1,1 1,25 14 1,55 1,75 2,05 2,15 2,45
Forma B1 0,55 0,7 0,85 0,9 1,05 1,2 1,35 1,45 1,6 1,8 2,15
d1 18,3 20,4 224 26,4 28,5 31 36 4 46 51
d2 35,5 40 45 50 56 63 n 80 90 100
t 2(1,25) 2,25(1,5) 2,5(1,75) 3(2) 3(2) 35(25  4(2)5) 5(3) 5(3,5) 6(3,5)
Forma A1 2,8 3,15 3,5 4,1 43 4,9 5,6 6,7 7 8,2
Forma B1 2,28 2,65 3,05 3,4 3,6 4,25 4,5 53 6 6,3
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Material: ocel C45
Povrchova uprava: zinek zarovy
d1 M12 M16 M20 M22 M24 M27 M30
d2 24 30 37 39 44 50 56
s 3 4 4 4 4 5 5
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Material: pruzinova ocel 42-51 HV

Povrchova uprava: zinek bily

prosroub M2 M2,5 M3 M3,5 M4 M5
d1i 2,2 2,7 3,2 3,7 4,3 5,3
d2 5 6 7 8 9 11
h max 0,6 0,72 0,85 1,06 1.3 1,55
h min 0,5 0,61 072 0,92 1,12 1,35
s 0,4 0,5 0,6 0,8 1 1,2
prosroub M12 M14 M16 M18 M20 M22
d1 13 15 17 19 21 23
d2 29 35 39 42 45 49

h max 3,95 4,65 5,25 5,8 6,4 7,05
h min 343 4,04 4,58 5,08 5,6 6,15
S 3 3,5 4 4,5 5 e

166

Mé
6,4
14

1,7
12

M24
25
56

7,75

6,77

6

M7
74
17
2,3

1,75

M27
28
60

8,35
7,3
6,5

M8
84
18
2,6
2,24

M30
31
70
9,2

M10
10,5
23
3,2
2,8
2,5



Material:

Povrchova Uprava:

pram

1,2

1,5
1,9
2,3
3,2

d2 max
predepjaty

2,25
3,25
4,25
4,8
6,3
7,3
9,3
11,3
12,3
14,3
16,3
18,8
20,4
234
294
37,6
44,6
52,6

6799

pruzinova ocel 460-580 HV

bez povrchové upravy

axIT 10
nepredepjaty

0,58
1,01
1,28
1,61
1,94
2,7
3,34
4,11
5,26
5,84
6,52
7,63
8,32
10,45
12,61
15,92
21,88
25,8

0,2
0,3
04
0,5
0,6
0,6
0,7
0,7
0,7
0,9

1,1
1,2
1,3
1,5
1,75

2,5

Tol.

+0,02

+0,03

d3 min d3max mmin

1
14
2

CSN:

02 2929

0,24
0,34
0,44
0,54
0,64
0,64
0,74
0,74
0,74
0,94
1,05
1,15
1,25
1,35
1,55

1,8
2,05
2,55

n min

04
0,6
0,8
1
1
1
1,2
1,2
1,2
1,5
1,8
2
2
2,5
3
3,5
4
4,5
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7349 CSN:

Podlozka bez srazené hrany pro Srouby s tézkymi upinacimi pouzdry

Material: ocel
Povrchova uprava: zinek bily
pro Sroub M3 M4 M5 M6 M8 M10 M12 M16
d1 3,2 43 53 6,4 84 10,5 13 17
d2 9 12 15 17 21 25 30 40
s 1 1,6 2 3 4 4 6 6
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m m 7989 CSN: 021708

Podlozka pro ocelové konstrukce

Material: ocel 100 HV

Povrchova uprava: zinek zarovy (zinek bily)

pro sroub M10 M12 M16 M20 M22 M24 M27 M30 M33 M36

d1 1 13,5 17,5 22 24 26 30 33 36 39
d2 20 24 30 37 39 44 55 56 60 66
S 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8
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m 7093 m 9021 CSN: 021726
o J podattaplochapoanyy

Material: ocel 100 HV
Povrchova uprava: zinek bily
pro Sroub M3 M4 M5 M6 M8 M10 M12
d1 3,2 43 53 6,4 8,4 10,5 13,0
d2 9,0 12,0 15,0 18,0 24,0 30,0 37,0
s 08 1,0 1,2 1,6 2,0 2,5 3,0
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Material: ocel
Povrchova uprava: zinek bily
pro Sroub M4 M5 M6 M8 M10 M12
d1i 4,2 53 6,5 84 10,5 14
d2 30 30 30 30 30 35
s 1,25-2 1,25-2 1,25-2 1,25-2 1,25-2 2,5
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Material:

Povrchova uprava:

pro sroub
d1
d2

S

pro sroub
d1
d2

S

172

M3
3,2
6,0
04

M14
15
24,0
1,0

ocel pérova

zinek bily

M4
4,3
8,0
0,5

M16
17
26,0
1,2

6798A

Podlozka véjifova

M5
53
10,0
0,6

M18
19
30,0
1,4

Mé6
6,4
11,0
0,7

M20
21
33,0
1,4

CSN

M8
8,4
15,0
0,8

M22
23
36,0
1,5

: 021745

M10
10,5
18,0
0,9

M24
25
38,0
1,5

M12

13,0

20,5
1,0



Material:

Povrchova uprava:

pro sroub
d1 min
d1 max
d2 max

S

pro Sroub
d1 min
d1 max
d2 max

S

M3
3,1
34
56
1,0

M12
12,2
12,7
18,0
2,5

7980

CSN

Podlozka pérova se ¢tvercovym prirezem

ocel pérova

bez povrchové Upravy

M4
4,1

4,4
7,0
1,2

M14
14,2
14,7
21,1
3,0

M5
5,1

54
8,8
1,6

M16
16,2
17,0
24,4
3,5

Mé
6,1

6,5
9,9
1,6

M20
20,2
21,2
30,6
4,5

021740

M8
8,1
8,5
12,7
2,0

M22
22,5
23,5
32,9
4,5

M10
10,2
10,7
16,0
2,5

M24
24,5
25,5
359
5,0
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7980 CSN: 02 1740

Podlozka pérova se ¢tvercovym prirezem

Material: ocel pérova
Povrchova uprava: zinek bily
pro Sroub M3 M4 M5 M6 M8 M10
d1 min 3,1 41 5,1 6,1 8,1 10,2
d1 max 34 4.4 54 6,5 8,5 10,7
d2 max 5,6 7,0 8,8 9,9 12,7 16,0
s 1,0 1,2 1,6 1,6 2,0 2,5
pro sSroub M12 M14 M16 M20 M22 M24
d1 min 12,2 14,2 16,2 20,2 22,5 24,5
d1 max 12,7 14,7 17,0 21,2 23,5 25,5
d2 max 18,0 21,1 24,4 30,6 32,9 35,9
s 2,5 3,0 3,5 4,5 4,5 5,0
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Material:

Povrchova Uprava:

pro sroub
d1 min
d1 max
d2 max

S

pro Sroub
d1 min
d1 max
d2 max

S

M3
3,1
34
6,2
0,8

M16
16,2
17,0
274
3,5

M4
4,1

4,4
7.6
0,9

M18
18,2
19,0
294
3,5

127B

ocel pérova

M5
5,1
54
9,2
1,2

M20
20,2
21,2
33,6
4,0

bez povrchové Upravy

Mé6
6,1
6,5
11,8
1,6

M22
22,5
23,5
35,9
4,0

M8
8,1
8,5
14,8
2,0

M24
24,5
25,5
40,0
5,0

CSN:

Podlozka pérova s obdelnikovym priifezem

M10
10,2
10,7
18,1
2,2

M27
27,5
28,5
43,0
5,0

021741

M12
12,2
12,7
21,1
2,5

M30
30,5
31,7
48,2
6,0

M14
14,2
14,7
24,1
3,0
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m m